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MATERIALIEN

MATERIALI

MATERIALS

Stahle Acciai Steels
101 |Baustahle, KaltflieBpressstahle Acciai da costruzione, Acciai estrusi a freddo Construction steels, Cold-extrusion steels < 500 N/mm?2
102 |Baustahle, Einsatzstahle, Stahlguss Acciai da costruzione, Acciai da cementazione, Acciai fusi Construction steels, Cementation steels, Cast steels 500 +800 N/mm?
103 |Einsatzstahle, Vergiitungsstéhle, Kaltarbeitsstahle Acciai da cementazione, Acciai da bonifica, Acciai per lavorazione afreddo | Cementation steels, Heat-treatable steels, Cold works steels 800+n1 :go N/
104 | Vergiitungsstahle, Kaltarbeitsstahle, Nitrierstahle Acciai da bonifica, Acciai per lavorazione a freddo, Acciai da nitrurazione |Heat-treatable steels, Cold works steels, Nitriding steels ! ‘OOO; :\:‘300 N
105 | Warmarbeitsstahle, Kaltarbeitsstéhle, Hochlegierte Stahle Acciai perlavorazione a caldo, Acciai per lavorazione a freddo, Acciaiad altalega | Hot works steels, Cold works steels, High-alloyed steels ! '200;1;]4200 N/
Rost-und séurebestandige Stahle Acciai inossidabili Stainless steels
301 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels <600 N/mmy?
302 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels 600--800 N/mn?
M3 | 303 |Edelstahle, Fenritisch-martensitisch, Austenitisch (Cr-Ni) Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico (Cr-Ni) Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels, Nickel alloys (Cr-Ni) 800--1.000 N/mm?
304 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch (Cr-Ni) Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico (Cr-Ni) Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels, Nickel alloys (Cr-Ni) 1.000--1.200 N/mm2?
305 |Nickel-Legierungen (Cr-Ni) Leghe di nichel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1200+-1400N/mm?
306 |Nickel-Legierungen (Cr-Ni) Leghe di nichel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1400+-1.600 N/mm?2
501 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite <150 HB
502 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite 150+220 HB
503 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite 220+320HB
504 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite <150 HB
505 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite 150+220 HB
506 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite 220+320 HB
507 |Hartguss Ghisa in conchiglia Hard cast iron 330+400 HB
Alu-und Mg-Legierungen Leghe di Alu e Mg Alu and Mg alloys
701 | Aluminium und Magnesium Alluminio e Magnesio Aluminium and Magnesium 100+350 N/mm?2
702 | Aluminium-Legierungen < 0,5 Si Leghe di alluminio < 0,5 Si Aluminium alloys < 0,5 Si 300+600 N/mm?
703 | Aluminium-Legierungen 0,5%-10%Si Leghe di alluminio 0,5%--10% Si Aluminium alloys 0,5%--10% Si 300600 N/mm?
704 | Aluminium-Legierungen > 10% Si Leghe di alluminio > 10% Si Aluminium alloys > 10% Si 300+600 N/mm?
705 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 150+300 N/mm?2
706 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 300+500 N/mm?
707 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 500700 N/mm?
708 | Hitzebesténdig Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio resistenti al calore Heat resistant magnesium alloys 150+300 N/mm?2
Kupfer-Legierungen Leghe di rame Copper alloys
601 |Kupfer Rame Copper <300 N/mm?
602 |Bronze, Messing Bronzo, Ottone Bronze, Brass <600 N/mm?
603 | Kupfer-Legierungen - (Ni-Al) Leghe di rame - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) <500 N/mm?
604 | Kupfer-Legierungen - (Ni-Al) Leghe di rame - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) > 500 N/mm?
605 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys <120HB
606 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 120+180 HB
607 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 180+250 HB
608 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 250+320HB
609 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 320+400 HB
610 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 400+480 HB
Kunststoffe Materiali sintetici Synthetic materials
801 | Thermoplaste Resine termoplastiche Thermoplastics 50 N/mm?
802 |Duroplaste Materie platiche termoindurente Duroplastics 80+100N/mm’
803 | Faserverstarkte Kunststoffe Resine epossidiche Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK 800+1000N/mm?
804 |Faserverstarkte Kunststoffe Resine epossidiche Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK 1000+1500N/mm?
Graphit Grafite Graphite
Graphit Grafite Graphite <400 HB
Graphit Grafite Graphite > 400 HB
Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys
201 |Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys <900 N/mm’
202 |Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys 900+-1300N/mm?
203 |Reintitan Titanio puro Pure titanium
Ni-Co-Legierungen Leghe di Ni, Co Ni, Co alloys
401 | Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys <900 N/mm’
402 | Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys 900+1250N/mm?
Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys > 1250 N/mm?
Gehértete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 45+50 HRc
207 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 50+55 HRc
208 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 55+60 HRc
209 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 60+65 HRc
210 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 65+70 HRc
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K ST-MILL

CEOB.EB s

CEOB.EG. CEOB.EB.

00200 00200
00200.0022  00200.0022
00300 00300
00300.0022  00300.0022
00400 00400
00400.0022  00400.0022
00500 00500
00500.0024 00500.0024
00600 ()

Hochvorschubfraser, Z=2-4
Fresa cilindrica alto avanzamento, Z=2-4
Z=2-4, high feed end mill

M3

D | d | L Z [ D3| L3|Rp| Ap| s
h9 | hé Max

2 (6 [15]5 1] 2 [17]1]0310715{0,05
2 (6 [15][5 |2 [17]2]03]0715]0,05
316 [15][5 ] 2]27]11]0310719]0,06
3 (6 [15][5 [ 2[27]203]0,719]0,06
4 | 6 2 60| 2 |36]12]05]025|0,13
4 | 6 2 | 60| 2 |36]2]05]025|0,13
516 3160 | 4 |44]13]05](03]0,714
5|6 3 160 | 4 |44]24]05]03]0,14
6 | 6 3160 | 4 [52]13] 1 (0410717

K ST-MILL

CEOD.EG. CEOD.EB.

CEOB.EG. CEOB.EB.

00600.0024 00600.0024
00800 00800
00800.0027 00800.0027
01000 01000
01000.0032  01000.0032
01200 01200
01200.0038 01200.0038
01600 01600
01600.0044 01600.0044

Hochvorschubfraser, Z=2-4, lang
Fresa cilindrica alto avanzamento, Z=2-4, lunga
Z=2-4, high feed end mill, long

| L Z|[D3|L3|Rp|Ap]| s
Max
15070 2 |17(15]030715|0,05
15070 2 (271503 0,75|0,06
2 |8 | 2 [36]205]025/013
3 (100 4 [44]24(05(025(014
3 1100 4 [55] 24| 1 [04]017

e
] 5 155 5 8 ()

d | L | Z D3| L3|Rp| Ap| s
h6 Max
6 | 3 ]60| 4 [52]24| 1 1]04]017
8 | 4|63 4|7 |119]15/05/0.26
8 | 4|63 4|7 |27]115]|05/0.26
05 (7249 (2207027
05 (7249 (322107027
1216 (8|4 (11|26 2 (08033
1216 (8| 4 (1138208033
16| 8 |92 | 4 [145]32 (25| 1 |051
16 | 8 | 92| 4 [145] 44 25| 1 [051

w2

N

00800

01000
01200
01600

d | L Z|[D3|L3|Rp|Ap]| s
hé Max

8 [ 4|10 4 |75|38]|15/|05]0,26
0| 5 (100 4 [95]45| 2 |07/027
1216 (120 4 [ 11 (5| 2 (08033
16| 8 [140] 4 [ 1564 |25] 1 |051

RK-1-8



Hochvorschubfrdser, Z=2-4

\2 ST—MILL Fresa cilindrica alto avanzamento, Z=2-4

Z=2-4, high feed end mill

CFOB.EB =—=s==u=

D3| 3| Rp| Ap| s
CFOB.EB.
Max

6 [15(5 |2 [17]10 (030715005 4 (63| 4 |75]119]15025(0,16
6 [ 15]5 |2 (27|10 (030,150,006 517214 (95|22 (03023
6 |2 |60 |2 [36]12]05]025/(013 6 (8 | 4 | 1112 | 2 041027
6 | 3 |60 | 4 [44|13 (05025008 8 |92 | 4 [ 1532 ]25/05]/04
6 | 3 [ 60| 4 [55]13 ] 1 ]02]012

Hochvorschubfraser, Z=2-4

\2 ST—MILL Fresa cilindrica alto avanzamento, Z=2-4

Z=2-4, high feed end mill

(xew) dy

d | L| Z|D3|L3|Rp|[Ap]| s d |l L| Z|D3|L3|Rp|Ap]| s

hé Max hé Max

6 [15]070] 2 [17]157]03]0715]0,05 8 | 4 [100] 4 7538150250716
6 |15(70] 2 |27]15]03 015|006 0|5 |100| 4 (95|45 | 2 |03]023
6 2 |8 | 2 |36]2]05]025]|013 1216 (120 4 | 11 |5 | 2 (04027
6 | 3 |100| 4 |44 24]05)025]/0,08 16 | 8 [140] 4 [ 15 ] 64 [ 25]05 |04
6 3 [100] 4 [55]24] 1 (021012

Hochvorschubfraser, Z=2-4, lang
Fresa cilindrica alto avanzamento, Z=2-4, lunga
Z=2-4, high feed end mill, long

d | | L Z|[D3[L3|Rp|Ap]| s d | | L | Z|D3| 3| Rp|Ap| s
DCOA.FO. DCOA.FH.

h6 Max h6 Max

12110 [ 90 | 3 (10535 2 (13033 02000 02000 20 | 15|104] 3 | 1840 | 3 |22]055

16 [ 1292 3 [14]36|25]18/(045

RK-1-9




Kugelfrdser, Z=2, lang

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica sferica, Z=2, lunga

Z=2, ball nose slot drill, long

CIOO0.FG. CIOO.FB. CIOO.FG. CIOO.FB.

02000.20 02000.20

Kugelfrédser, Z=2

X ST-MILL

Z=2 ball nose slot drill

S<WWa

-

% » A&
ST
— ] 2] %

S >WWa

| L L D3 | I3 R d | L L D3 L3 R
CIOA.DB
+0,003 h6 +0,003

4 50 2 39 8 2 006000020 | 006000020 6 6 60 2 59 | 20 3
004000010 | 004000010 4 50 2 39 | 10 2 8 8 63 2 79 | 16 4
004000012 |004000012 4 50 2 39 | 12 2 0 | 10 | 72 2 99 | 20 5

5 60 2 49 | 10 | 25 12 12 | 8 2 [ M9 | 24 6
005000020 005000020 5 60 2 49 | 20 | 25 16 | 16 | 105 | 2 [155| 32 8

6 60 2 59 | 12 3 20 | 20 | 170 | 2 [ 195 | 38 10
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Kugelfraser Z=2, mit eingeschrankter Schnitttoleranz

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica a testa semisferica, Z=2 - Alta precisione

Z=2, ball nose slot drill - High precision

convs. e —] |

Qe
i =R T O]
} > A
D | d I

d | L /A D3 13 R L /A D3 L3 R
CIOA.DB. gyis

h6 +0,003 005 hé +0,003

6 4 50 2 39 8 39 01000TE 10 10 10 72 2 9,9 20 9,9

6 6 60 2 59 12 59 01200TE 12 12 12 83 2 119 24 | 119

8 8 63 2 7,9 16 7,9

Kugelfrédser, Z=2, lang

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica sferica, Z=2, lunga

Z=2, ball nose slot drill, long

P ]
| t 7 s A
g s ENEEEONS
: _

vy - e

T s,

0L

D d | L L D3 L3 L L D3 L3 R
CIOB.DB. [CIOB.DE. | gy
Do | M +0,003

4 6 6 70 2 39 8 005000030 | 005000030 80 2 4,9 30 25
004000015 | 004000015 B 6 6 70 2 39 15 00600 00600 90 2 59 12 3
004000020 | 004000020 g 6 6 70 2 39 20 006000030 | 006000030 110 2 59 30 3
004000025 | 004000025 BN 6 6 70 2 39 25 100 2 79 16 4
004000030 | 004000030 6 6 70 2 39 30 100 2 9,9 20 5
004000035 | 004000035 W 6 6 70 2 39 35 110 2 19| 24 6

5 6 8 80 2 4,9 10 140 2 155 | 32 8
005000025 | 005000025 5 6 8 80 2 49 25 160 2 19,5 | 38 10

Kugelfraser, Z=2, lang, mit eingeschrankter Schnitttoleranz

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica a testa semisferica, Z=2, lunga - Alta precisione

Z=2 ball nose slot drill, long - High precision

13— B /XX
g > ) 4
e &

d | L L D3 L3 R D d | L L D3 L3 R
CIOB.DB. gy
h6 +0,003 0015 hé +0,003
00400TE 6 4 70 2 39 8 39 01000TE 10 10 10 | 100 2 9,9 20 9,9
00600TE 6 6 90 2 59 12 59 01200TE 12 12 12 110 2 119 | 24 | 119
00800TE 8 8 100 2 7,9 16 7,9
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Kugelfrdser, Z=2

X ST-MILL

Z=2 ball nose slot drill

. - ws) 2] 4]

3 Aa
l vy
] 2] %

d | L L R d L VA R
CIOA.EG. CIOA.EB. CIOA.EG. CIOA.EB.
h6 +0,01 h6 +0,01
00400 00400 6 6 50 2 2 01000 01000 0 | 15 72 2 5
00500 00500 6 8 60 2 45 01200 01200 12 18 | 83 2 6
00600 00600 6 9 60 2 3 01600 01600 16 | 24 | 105 | 2 8
00800 00800 8 12 | 63 2 02000.20 02000.20 20 | 30 J 110 | 2 10

Kugelfraser, Z=2, lang

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica sferica, Z=2, lunga

Z=2, ball nose slot drill, long

CIOB.EG. CIOB.EB. CIOB.EG. CIOB.EB.

01000 01000

01200 01200

01600 01600
02000.20 02000.20

o 0 O O O
o ~N o U1
NN N NN

100

RK-1-12



Kugelfraser, lang, Z=2, mit verstarktem Hals

\2 ST_MILL Fresa cilindrica a testa semisferica, Z=2 denti, gambo rinforzato

Z=2 ball nose slot drill, reinforced shank

cocss e ——{R |
s /N
I S

CIOC.EB. CIOC.EB.
+0, +0,01

00400.030A 2 00800.030A 100 2 4 1311 3
00400.015A 2 00800.010A 150 2 4 1693 | 1°
00500.030A 2 01000.030A 110 2 5 341 3
00600.030A 2 01000.010A 150 2 5 [ 723 | 1°
00600.010A 2 01200.030A 140 2 6 |52 | 3°
00700.030A 10 10 | 100 2 35 | 386 | 3°

Kugelfrdser, Z=4, lang

\2 ST—MILL Fresa ciIind;‘ica_ al testa sferica, Z=4, lunga

Z=4 ball nose end mill, long

CVOB.EB

CVOB.EG. CVOB.EB. CVOB.EG. CVOB.EB.

RK-1-13



240° Spharenfraser, Z=2, lang
Fresa cilindrica a testa sferica 240°, Z=2, lunga
Z=2 240° spherical ball slot drill, long

K ST-MILL

[z | [P1][KS] [N [No, 11
Bl v [s2] [s4] 2]

-2 i /X
L. L) O ) Y )

d| || L|{Z|D3|B|R|D|L|a d| || L|Z|D3|L3|R|D2|L2
CIOH.EG. CIOH.EB. CIOH.EG. CIOH.EB.
h6 +0,02 h6 +0,02
6 (22570 | 2 [25]30|15[26]| 4 |39 8 | 6 |100 2 [66]36| 4 [69] 9
6 | 3|70 |2 [33]30| 2 [35]45]3° 10 [75(100) 2 (83 (43| 5 |87 (105
6 (375180 | 2 [41]4325[43| 6 |15° 1219 |10 2 |10 |52 ] 6 |104| 12
6 [ 45190 | 2 [49]30 ] 3 [52]65 16 | 12 [140] 2 |13,4[ 61| 8 [139] 15
240° Spharenfraser, Z=4, lang
ST—MILL Fresa cilindrica a testa sferica 240°, Z=4, lunga
\ Z=4240° spherical ball slot drill, long
}
%
A
d| | L|{Z|D3|B|R|D|L|a d| || L|Z|D3|L3|R|D2|L2
CIOLLEG. CIOI.EB. CIOLLEG. CIOI.EB.
h6 +0,02 h6 +0,02
00400 00400 6 [ 3 |70 4 [33[30] 2 |35(45]3° 01000 01000 10 |75(100| 4 {83 |43 |5 [87]105
00500 00500 6 (375080 | 4 (4143|2543 |6 |15 01200 01200 129 (110 4 |10 |52 | 6 |104] 12
00600 00600 6 (45190 | 4 (49130 | 3 |52/65 01600 01600 16 | 12 [140 | 4 [13,4] 61 | 8 [139] 15
00800 00800 8 | 6 [100] 4 [66 (36| 4 |69 9

RK-1-14




Kugelfraser, Z=3

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica a testa semisferica, Z=3

Z=3 ball nose slot drill

e B B
cronra e —— [T

1- L 4 N
L3 - 't iz )
‘ | //' \4\*4

A — L
i ~ g
E
d | L | z [ D3| 13| R d | L | z [ D3| 13]R
CBOA.FG. CBOA.FB.
hé +0,01 hé +0,01
00600 00600 6 | 357 | 3 |57 2] 3 01200 01200 212 | 8] 3 [n5] 3] 6
00800 00800 8 | 19| 6 | 3 |77] 25| 4 01600 01600 6|32 92| 3 |15 4] s
01000 01000 0| 27213 |97]3] 5 02000 02000 20 | 38 | 104 3 | 19| 54|10

Torusfrdser, Z=2 — Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica torica, Z=2 - Taglio al centro

Z=2 torus slot drill - Center cut

gy——
S — -

L3
O

o)
D d | L L D3 | I3 R d | L L D3 L3 R
CDOO.DB. CDOO.DE. gy} CDOO.DB.CDOO.DE. g=
»0'0 4 h6 +0,01 h6 +0,01
00400.1202 |00400.1202 | g4 6 4 60 2 39 | 12 102 00800.0003 00800.0003 8 8 75 2 78 1 29 | 03
00400.1602 |00400.1602 | B 6 4 60 2 39 | 16 | 02 00800.0005 |00800.0005 8 8 75 2 78 | 29 | 05
00400.2002 |00400.2002 | g4 6 4 60 2 39 | 20 | 02 00800.0010 00800.0010 8 8 75 2 78 | 29 1
00400.1203 100400.1203 | B 6 4 60 2 39 | 12 | 03 00800.0015 | 00800.0015 8 8 75 2 78 | 29 | 15
00400.1603 |00400.1603 | g} 6 4 60 2 39 | 16 | 03 00800.0020 |00800.0020 8 8 75 2 78 | 29 2
00400.2003 |00400.2003 | B’ 6 4 60 2 39 | 20 | 03 01000.0003 |01000.0003 0 | 10 | 80 2 97 | 35 | 03
00400.1205 |00400.1205 | g} 6 4 60 2 39 | 12 105 01000.0005 |01000.0005 0 | 10 | 80 2 97 | 35 | 05
00400.1605 |00400.1605 | B 6 4 60 2 39 | 16 | 05 01000.0010 01000.0010 0 | 10 | 80 2 97 | 35 1
00400.2005 |00400.2005 | g4 6 4 60 2 39 | 20 | 05 01000.0015 |01000.0015 0 | 10 | 80 2 97 | 35 | 15
00500.0003 00500.0003 " -3 6 5 60 2 49 | 15 | 03 01000.0020 |01000.0020 0 | 10 | 80 2 97 | 35 2
00500.0005 ~00500.0005 " - 6 5 60 2 49 | 15 | 05 01200.0005 |01200.0005 12 12 100 | 2 | 10,7 | 37 | 05
00600.0003 00600.0003 | B} 6 6 60 2 58 | 24 | 03 01200.0010 |01200.0010 12 12 | 100 ( 2 | 10,7 | 37 1
00600.0005 |00600.0005 " W 6 6 60 2 58 | 24 | 05 01200.0015 |01200.0015 12 12 (100 | 2 |17 | 37 | 15
00600.0010 [100600.0010 | -} 6 6 60 2 58 | 24 1 01200.0020 |101200.0020 12 12 1100 | 2 | 17| 37 2
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K ST-MILL

CDOO.EB i

Torusfraser, Z=2 — Zentrumsschnitt

Fresa cilindrica torica, Z=2 - Taglio al centro
Z=2 torus slot drill - Center cut

e

s
‘ .
\J

D d | L VA D3 13 R | L VA D3 13 R
CDOO.EG. CDOO.EB. CDOO.EG. CDOO.EB.
8 h6 +0,01 +0,01
00400.1202 00400.1202 ) 6 4 60 2 39 12 0,2 00800.0003 00800.0003 8 75 2 78 29 0,3
00400.1602 00400.1602 J) 6 4 60 2 3,9 16 0,2 00800.0005 00800.0005 8 75 2 7,8 29 0,5
00400.2002 00400.2002 ) 6 4 60 2 39 20 0,2 00800.0010 00800.0010 8 75 2 78 29 1
00400.1203 00400.1203 ) 6 4 60 2 3,9 12 03 00800.0015 00800.0015 8 75 2 78 29 15
00400.1603 00400.1603 J) 6 4 60 2 3,9 16 0,3 00800.0020 00800.0020 8 75 2 78 29 2
00400.2003 00400.2003 [} 6 4 60 2 39 | 20 | 03 01000.0003  01000.0003 10 | 80 2 97 | 35 | 03
00400.1205 00400.1205 ) 6 4 60 2 3,9 12 0,5 01000.0005 01000.0005 10 80 2 9,7 35 0,5
00400.1605 00400.1605 ) 6 4 60 2 3,9 16 0,5 01000.0010 01000.0010 10 80 2 9,7 35 1
00400.2005 00400.2005 ) 6 4 60 2 39 20 0,5 01000.0015 01000.0015 10 80 2 9,7 35 15
00500.0003 00500.0003 -} 6 5 60 2 49 | 15 | 03 01000.0020 01000.0020 10 | 80 2 97 | 35 2
00500.0005  00500.0005 -} 6 5 60 2 49 15 0,5 01200.0005 01200.0005 12 100 2 1,7 | 37 0,5
00600.0003 00600.0003 W) 6 6 60 2 58 24 03 01200.0010 01200.0010 12 100 2 1,7 | 37 1
00600.0005 00600.0005 B} 6 6 60 2 58 24 0,5 01200.0015 01200.0015 12 100 2 1,7 | 37 15
00600.0010 00600.0010 -] 6 6 60 2 58 24 1 01200.0020 01200.0020 12 100 2 11,7 | 37 2
Torusfraser, Z=2, lang - Zentrumsschnitt
< S T—M’LL Fresa cilindrica torica, Z=2, lunga - Taglio al centro
\ Z=2torus slot drill, long — Center cut
- DEEECES
\ il
2 =4 —
3 )[Rl e
D d | L VA D3 13 R d | L VA D3 13 R
CDOA.EG. CDOA.EB. CDOA.EG. CDOA.EB.
f8 h6 +0,01 h6 +0,01
00400.2502 00400.2502 6 4 70 2 3,9 25 0,2 00800.0005 00800.0005 8 8 100 2 7,8 55 0,5
00400.3002 00400.3002 [ 6 4 70 2 3,9 30 0,2 00800.0010 00800.0010 8 8 100 2 7,8 55 1
00400.2503 00400.2503 6 4 70 2 3,9 25 0,3 00800.0015 00800.0015 8 8 100 2 7,8 55 1,5
00400.3003 00400.3003 [ 6 4 70 2 3,9 30 03 01000.0005 01000.0005 10 10 100 2 9,7 55 0,5
00400.2505 00400.2505 6 4 70 2 3,9 25 0,5 01000.0010 01000.0010 10 10 100 2 9,7 55 1
00400.3005 00400.3005 [} 6 4 70 2 3,9 30 0,5 01000.0015 01000.0015 10 10 100 2 9,7 55 1,5
00600.0003 00600.0003 ) 6 6 90 2 58 45 0,3 01200.0005 01200.0005 12 12 120 2 M7 1 75 0,5
00600.0005 00600.0005 W} 6 6 90 2 58 45 0,5 01200.0010 | 01200.0010 12 12 120 2 1,71 75 1
00600.0010 00600.0010 ) 6 6 90 2 538 45 1
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Torusfraser, Z=4 — Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica torica, Z=4 — Taglio al centro

Z=4 torus slot drill - Center cut

—_ ] 98]t s

U s
T “:ﬁﬁl

D d | L L D3 L3 R D d | L L D3 L3 R
CDOB.DB. CDOB.DE. gzyn; CDOB.DB. CDOB.DE. gzyn;
0os | 16 +0,01 0os | 16 +0,01
00400.13 00400.13 4 6 4 60 4 39 13 - 00800.0010 [00800.0010  mx:} 8 8 75 4 7.8 29 1
00400.16 00400.16 4 6 4 60 4 39 16 = 00800.0015 00800.0015 [} 8 8 75 4 7.8 29 1,5
00400.20 00400.20 4 6 4 60 4 39 20 - 00800.0020 [00800.0020 -} 8 8 75 4 7.8 29 2
00400.1302 [00400.1302 B 6 4 60 4 39 13 0,2 01000.0003 01000.0003 | B [0} 10 10 80 4 9,7 35 03
00400.1602 [00400.1602 ) 6 4 60 4 39 16 0,2 01000.0005 [01000.0005 mmI¢} 10 10 80 4 9,7 35 0,5
00400.2002 [00400.2002 B 6 4 60 4 39 20 0,2 01000.0010 ~01000.0010 | v} 10 10 80 4 9,7 35 1
00400.2003 [00400.2003 ) 6 4 60 4 39 20 03 01000.0015 [01000.0015 mmI¢} 10 10 80 4 9,7 35 1,5
00400.1305 [00400.1305 B 6 4 60 4 39 13 0,5 01000.0020 01000.0020 | [v} 10 10 80 4 9,7 35 2
00400.1605 [00400.1605 6 4 60 4 39 16 0,5 01000.0025 [01000.0025 I} 10 10 80 4 9,7 35 25
00400.2005 [00400.2005 B 6 4 60 4 39 20 0,5 01200.0005 01200.0005 [ b2 12 12 | 100 4 7 | 37 0,5
00400.1310 [00400.1310 ) 6 4 60 4 39 13 1 01200.0010 [01200.0010 P4 12 12 | 100 4 m7 | 37 1
00400.1610 [00400.1610 B 6 4 60 4 39 16 1 01200.0015 01200.0015 [ V2 12 12 | 100 4 7 | 37 1,5
00400.2010 [00400.2010 ) 6 4 60 4 39 20 1 01200.0020 [01200.0020 P4 12 12 | 100 4 7| 37 2
00600.20 00600.20 6 6 6 60 4 58 20 = 01200.0025 [01200.0025 P4 12 12 | 100 4 7| 37 25
00600.2003 [00600.2003 B¢ 6 6 60 4 58 20 03 01200.0030 01200.0030 [ 2 12 12 | 100 4 7 | 37 3
00600.0003 [00600.0003  BN¢) 6 6 60 4 58 24 | 03 01600.0005 | 01600.0005 ENI) 16 16 | 105 4 155 | 42 0,5
00600.3003 [00600.3003 ¢ 6 6 60 4 58 30 03 01600.0010 | 01600.0010 BN [°) 16 16 | 105 4 155 | 42 1
00600.2005 [00600.2005  BN°) 6 6 60 4 58 20 0,5 01600.0015 [ 01600.0015 NI 16 16 | 105 4 155 | 42 1,5
00600.0005 [00600.0005 W< 6 6 60 4 58 24 0,5 01600.0020 | 01600.0020 B [°) 16 16 | 105 4 155 | 42 2
00600.3005 [00600.3005 BN°) 6 6 60 4 58 30 0,5 02000.2005 [02000.2005 gl 20 20 | 110 4 195 | 48 0,5
00600.2010 [00600.2010 < 6 6 60 4 58 20 1 02000.2010 02000.2010 | Lo 3 Wi} 20 | 110 4 195 | 48 1
00600.0010 [00600.0010 BN¢) 6 6 60 4 58 24 1 02000.2015 [02000.2015 gl 20 20 | 110 4 195 | 48 1,5
00600.3010 [00600.3010 < 6 6 60 4 58 30 1 02000.2020 02000.2020 | Lo B8 Wi} 20 | 110 4 195 | 48 2
00800.0003 00800.0003  [-] 8 8 75 4 7.8 29 0,3 02000.2025 [02000:2025 gl 20 20 | 110 4 195 | 48 2,5
00800.0005 [00800.0005  mK:} 8 8 75 4 7.8 29 0,5

RK-1-17



K ST-MILL

CDOB.EG ===

CDOB.EB =Sy

00600.0003
00600.0005
00600.0010
00800.0003
00800.0005
00800.0010
00800.0015
00800.0020
01000.0003
01000.0005
01000.0010
01000.0015
01000.0020

K ST-MILL

coones=——— S| ] ) Of LI

CDOB.EB.

00600.0003
00600.0005
00600.0010
00800.0003
00800.0005
00800.0010
00800.0015
00800.0020
01000.0003
01000.0005
01000.0010
01000.0015
01000.0020

CDOD.EB =

CDOD.EG. CDOD.EB.

00400.30
00400.2502
00400.3002
00400.3502
00400.3003
00400.4003
00400.2505
00400.3005
00400.3505
00400.2510
00400.3010
00400.3510

00600.50

Torusfraser, Z=4 — Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica torica, Z=4 - Taglio al centro
Z=4 torus slot drill - Center cut

L3 R
+0,01

60 4 58 1 24 103
60 4 58 | 24 | 05
60 4 58 | 24 1
75 4 78 1 29 | 03
75 4 78 1 29 | 05
75 4 78 | 29 1
75 4 78 129 | 15
75 4 78 | 29 2
80 4 97 | 35 |03
80 4 97 | 35 | 05
80 4 97 | 35 1
80 4 97 | 35 | 15
80 4 97 | 35 2

S
4>

Torusfraser, Z=4, lang — Zentrumsschnitt

Z=4 torus slot drill, long — Center cut

00400.30
00400.2502
00400.3002
00400.3502
00400.3003
00400.4003
00400.2505
00400.3005
00400.3505
00400.2510
00400.3010
00400.3510

00600.50

lo

| L z D3 | 13 R
CDOB.EG. CDOB.EB.
Poe +0,01
01200.0005 01200.0005 12 | 100 4 "7 | 37 0,5
01200.0010 01200.0010 12 | 100 4 | 17| 37 1
01200.0015 01200.0015 12 | 100 4 "7 | 37 1,5
01200.0020 01200.0020 12 | 100 4 | 17| 37 2
01600.0005 01600.0005 16 | 105 4 155 | 42 0,5
01600.0010  01600.0010 16 | 105 4 | 155 | 42 1
01600.0015 01600.0015 16 | 105 4 155 | 42 1,5
01600.0020 01600.0020 16 | 105 4 1155 | & 2
02000.2005 | 02000.2005 20 | 110 4 1195 48 | 05
02000.2010 02000.2010 20 | 10 4 1195 | 48 1
02000.2015  02000.2015 20 | 10 4 195 | 48 1,5
02000.2020  02000.2020 20 | 10 4 1195 | 48 2
02000.2025 02000.2025 20 | 110 4 19,5 | 48 2,5
Fresa cilindrica torica, Z=4, lunga - Taglio al centro
w3/ 52| sa] [H2
| L A D3 | 13 R
CDOD.EG. CDOD.EB. 001
00600.4005 00600.4005 6 90 4 58 | 40 | 05
00600.0005 00600.0005 6 90 4 58 | 45 | 05
00600.4010 00600.4010 6 90 4 58 | 40 1
00600.0010 00600.0010 6 90 4 58 | 45 1
00800.0005 00800.0005 8 100 4 78 | 5 | 05
00800.0010 00800.0010 8 100 4 78 | 55 1
01000.0005 01000.0005 10 | 100 4 97 | 5 | 05
01000.0010  01000.0010 10 | 100 4 97 | 55 1
01000.0015 01000.0015 10 | 100 4 97 | 55 1,5
01200.0005 01200.0005 12 | 120 4 | 17| 75 | 05
01200.0010  01200.0010 12 | 120 4 | N7 75 1
01200.0015 01200.0015 12 | 120 4 | N7 75 1,5

D d | L L D3 | I3
f8 h6

4 6 4 70 4 39 | 30
4 6 4 70 4 39 | 25
4 6 4 70 4 39 | 30
4 6 4 70 4 39 | 35
4 6 4 70 4 39 | 30
4 6 4 80 4 39 | 40
4 6 4 70 4 39 | 25
4 6 4 70 4 39 | 30
4 6 4 70 4 39 | 35
4 6 4 70 4 39 | 25
4 6 4 70 4 39 | 30
4 6 4 70 4 39 | 35
6 6 6 90 4 58 | 50 -
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K ST-MILL

CBOO.EG ===

CBOO.EB =i it

~

d | L L Ch

CBOO.EG. CBOO.EB. , "
6 N 50 2 10,05

6 13 | 60 2 10,05

6 13 | 60 2 10,05
8 19 | 63 2 10,07
10 | 22 72 2 10,07

12 | 26 | 8 2 0,1

16 | 32 | 92 2 0,1

02000.20 02000.20 20 | 38 | 104 | 2 0,1

FCOB.FB iy

Torusfraser, Z=2 -
Fresa cilindrica torica, Z=2 - Taglio al centro
Z=2 torus slot drill - Center cut

Zentrumsschnitt

Langlochfraser, Z=3, kurz - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=3, corta - Taglio al centro
Z=3 slot drill, short - Center cut

M3

|w)
w3
o
d | L YA D3 13 C Ch
FCOB.FG. FCOB.FB.

hé 450
6 8 54 3 3,7 17 0,2 0,1
6 9 54 3 4,7 17 0,2 0,1
6 10 54 3 57 17 0,25 | 0,15
8 12 58 3 7,5 21 0,25 | 0,15
10 14 66 3 9,5 25 0,25 | 0,15
12 16 73 3 11,5 27 03 0,2
14 16 73 3 13 29 0,3 0,2
16 22 82 3 15 33 04 | 025
18 22 82 3 17 35 04 | 025
20 26 92 3 19 Il 045 | 03
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Langlochfraser, Z=3 - Zentrumsschnitt

Z=3 slot drill - Center cut

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica, Z=3 - Taglio al centro

o | <5 [P 8] s |11
Lz | 2/ [P k8] NS 11
il (1 v 52] [s4]

L
13— A
g, e (61 5 [0 8 55
E
S it (%%l 9]
o
D | d | I | L[ Z|D|B| c|Ch
FCOC.FG. FCDC.FG. FCOC.FB.

f8 h6 450

(PXTX7Il 2 | 4 | 5 [ 50 [ 3 020 | 0,10

[TETXTHM 3 | 4 | 8 [ 50| 3 020 | 0,10

00300 (T 3 | 6 | 7 | 57 | 3 020 | 0,10
00400 IO 4 | 6 | 1| 57 | 3 020 | 0,10
00500 (T 5 | 6 | 13| 57 | 3 020 | 0,10
00600 (T 6 | 6 | 13|57 | 3 |57 | 20 |025075
00800 (TN 8 | 8 | 19| 63 [ 3 | 77| 25 | 02505
01000 (LT 10 | 10 | 2 | 72 [ 3 | 97| 30 |02505
01200 (IPTIOM 12 | 12 | 26 | 83 [ 3 | 115] 38 | 030 [ 020
01400 (UMM 14 | 14 | 26 | 83 | 3 | 135] 38 | 030|020
01600 (NI 16 | 16 | 32 | 92 [ 3 | 15 | 44 | 040 | 025
01800 (IEIT 18 | 18 | 32 | 92 | 3 | 17 | 44 [ 040|025
02000 [PTITON 20 | 20 | 38 | 104 | 3 | 19 | 54 | 045 | 030

Z=3 slot drill, long - Center cut

Langlochfraser, Z=3, lang - Zentrumsschnitt
\ ST—MILL Fresa cilindrica, Z=3, lunga - Taglio al centro

ms| [52] [s4]

)
e

O
o f
” WS
o
L z D3 | L3 C Ch
FCOD.FG. FCOD.FB. o
65 3 57 129 [ 025105
81 3 75 | 45 [ 025|075
100 | 3 95 | 50 | 0251075
00 | 3 [115] 5 | 03 | 02
110 | 3 15 1 62 | 04 1025
125 | 3 19 | 75 10451 03

][9] %
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Langlochfraser, Z=4, kurz - Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica, Z=4, corta - Taglio al centro

Z=4 end mill, short - Center cut

[ | [P1] (K8 |8 11
I 3 (52 s

- i NG 5 NE) )
o ][] [l

d | L L D3 | I3 R C Ch
EGOB.FG. EGOB.FB.
h6 +0,015 450
6 8 54 4 37 | 17 02 | 01
6 9 54 4 47 | 17 02 | 01
6 10 | 54 4 57 | 17 0,25 | 0,15
8 12 | 58 4 75 | 2 0,25 | 0,15
10 14 | 66 4 95 | 25 0,25 | 0,15
01000.1500 | 01000.1500 0 | 14 | 66 4 95 | 25 | 15

12 16 | 73 4 | N5 | 27 03 | 02
141 18 | 75 4 13 29 03 | 02
16 | 22 | 8 4 15 33 04 | 025
18 | 24 | 84 4 17 | 35 04 | 025
20 | 26 | 92 4 19 | 4 0451 03

Torusfraser, Z=4 — Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica torica, Z=4 - Taglio al centro

Z=4 torus slot drill - Center cut

ecocrems— N Al

— T B
. EEEREE
Y PEMEE

€a

D d | L z D3 L3 R C Ch
EGOC.FG. EGDC.FG. EGOC.FB.
f8 h6 +0,015 450
00400 00400 4 6 N 57 4 0,20 | 0,10
00500 00500 5 6 13 57 4 0,20 | 0,10
00600 00600 6 6 13 57 4 57 1 20 0,25 | 0,15
00800 00800 8 8 19 | 63 4 71 | 25 0,25 | 0,15
01000 01000 10 | 10 22 72 4 97 | 30 0,25 | 0,15
01200 01200 12 | 12 26 | 8 4 | 15| 38 0,30 | 0,20
012002500 P{IPE 12 | 12 26 | 8 4 | M5 38 | 25
01400 01400 14 | 14 | 26 | 83 4 | 135 38 0,30 | 0,20
01600 01600 16 | 16 32 92 4 15 44 0,40 | 0,25
016002500 (PR 16 [ 16 | 32 | 92 4 15 | 4 | 25
016004000 WIEDZINO 16 | 16 32 92 4 15 44 4
01800 01800 18 | 18 | 32 | 92 4 17 | 4 0,40 | 0,25
02000 02000 20 | 20 38 | 104 | 4 19 54 0,45 | 0,30
020002500 (DOJJPENI 20 | 20 | 38 | 104 | 4 19 54 | 25
020004000 020004000 EriUEwi 38 | 104 | 4 19 54 4
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Torusfraser, Z=2, lang - Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica torica, Z=2, lunga - Taglio al centro

Z=2 torus slot drill, long — Center cut

€ad

EGOD.FG. EGOD.FB.

+0,015 450
00600 65 4 57 1 29 025 | 0,15
00800 81 4 75 | 45 0,25 | 0,15
01000 100 | 4 95 | 50 025 | 0,15
01200 00 | 4 | 115] 5 03 | 02
01200.2500 | 01200.2500 00 | 4 | 15 55 | 25
01500.2500 10 | 4 14 | 62 | 25
01500.4000 10 | 4 14 | 62 4
10 | 4 15 | 62 04 | 025
01600.2500 | 01600.2500 10 | 4 15 1 62 | 25
01600.4000 | 01600.4000 10 | 4 15 | 62 4
125 | 4 19 | 75 045 | 03
02000.2500 | 02000.2500 125 | 4 19 | 75 | 25
02000.4000 | 02000.4000 125 | 4 19 | 75 4
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Langlochfraser mit verstarktem Kern, Z=4 — Zentrumsschnitt

\ ( ST_MILL Fresa cilindrica con nucleo rinforzato, Z=4 - Taglio al centro

Z=4, double core end mill - Center cut

\ =r 1
S —\ ==ﬁ.!

CBOB.EB ===\

*;4;
o
d | L L C Ch
h6 450
6 12 | 60 4 102510715
6 15 | 60 4 1025|0715
8 20 | 75 4 102510715
0 | 25 | 80 4 1025|0715
121 30 | 100 | 4 | 025015
16 | 40 | 105 | 4 |035] 02
02000.20 20 | 45 [ 110 ] 4 [035] 02

Langlochfraser, Z=4, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt - Innenkiihlung

\ ( S T- M I L L Fresa cilindrica, Z=4, elica differenziata - Taglio al centro - Refrigerazione interna

Z=4 end mill, unequal helix angles - Center cut - Internal cooling

ey (B (vs) K8 [S2] [54] [
LA™~

- d] 1] L]z || =
CBOR.FE.

h hé +0,01
006000001 6 |5 [ 57| 4 |57 20 o
008000001 s |19 6| 4|77 2|0
010000002 0| 2| 72| 4 |93 ]|0s
012000002 2 26| 8| 4 |15 38 |os
016000002 6 | 32 | 92| 4 |15 | a4 |0
020000004 20 | 38 | 104 a4 | 19| 54| 04
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Langlochfréser, Z=4, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ ( S T- M I L L Fresa cilindrica, Z=4, elica differenziata - Taglio al centro

Z=4 end mill, unequal helix angles - Center cut

[z P1] KS] g 11|

I 3 [s2] s
e | 3 [s2] [s4)

el i | | S ] [

i = ,/ - g
e S
D d | L /A D3 L3 R C Ch
CBOC.FG. CBOC.FB. CBOC.FE.
8 | ne £0,01 450
00300 00300 00300 3 6 8 57 4 0,1 | 0,05
00300.0014 00300.0014 3 6 8 57 4 2,7 14 0,1 0,1
00400 00400 00400 4 6 1" 57 4 0,151 01
00400.0018 00400.0018 4 6 1" 57 4 3,7 18 0,15 | 01
00500 00500 00500 5 6 13 57 4 0,151 01
00500.0019 00500.0019 5 6 13 57 4 47 19 0,15 | 01
00600 00600 00600 6 6 13 57 4 5,7 20 02 | 0,15
00600.0001 00600.0001 | 00600.0001 6 6 13 57 4 5,7 20 | 0,15
00600.0005 00600.0005 | 00600.0005 BN-) 6 13 57 4 57 20 0,5
00600.0010 00600.0010 | 00600.0010 BN-) 6 13 57 4 5,7 20 1
00800 00800 00800 8 8 19 63 4 7,7 25 02 | 0,115
00800.0001 00800.0001 | 00800.0001 8 8 19 63 4 7,7 25 | 0,15
00800.0005 00800.0005 | 00800.0005 Hm:] 8 19 63 4 7,7 25 0,5
00800.0010 00800.0010 | 00800.0010 W :] 8 19 63 4 7,7 25 1
00800.0020 00800.0020 | 00800.0020 m:] 8 19 63 4 7,7 25 2
01000 01000 01000 10 10 22 72 4 9,7 30 02 | 0,15
01000.0002 01000.0002 | 01000.0002 EuI/] 10 22 72 4 9,7 30 | 0,25
01000.0005 01000.0005 | 01000.0005 | B 1) 10 22 72 4 9,7 30 0,5
01000.0010 01000.0010 | 01000.0010 ENI+] 10 22 72 4 9,7 30 1
01000.0020 01000.0020 | 01000.0020 | B 0] 10 22 72 4 9,7 30 2
01200* 01200* 01200* *12 | 12 26 83 4 151 38 0251 0,2
01200.0002* 01200.0002* '01200.0002* Wi b2 BV} 26 83 4 11,5 38 | 025
01200.0005* 01200.0005* '01200.0005* Wt >R NV 26 83 4 1,51 38 0,5
01200.0010* 01200.0010* '01200.0010* Wi b2 W V2 26 83 4 1,5 | 38 1
01200.0020* 01200.0020* '01200.0020* Wt 2 WAV 26 83 4 1,51 38 2
[ (g 01600* 01600* *16 | 16 32 92 4 15 44 03 | 0,25
01600.0002* 01600.0002* 101600.0002* Maa [N N[ 32 92 4 15 44 | 0,25
01600.0005* 01600.0005* '01600.0005* M (-3 W [ 32 92 4 15 44 0,5
01600.0010* 01600.0010* 101600.0010* Wa [N N[ 32 92 4 15 44 1
01600.0020* 01600.0020* '101600.0020* R -3 N [ 32 92 4 15 44 2
01600.0025* 01600.0025* 101600.0025* Baa [N N[ 32 92 4 15 44 2,5
01600.0030* 01600.0030* 101600.0030* M -3 W [ 32 92 4 15 44 3
01600.0040* 01600.0040* 101600.0040* Ma [N I [ 32 92 4 15 44 4
02000* 02000* 02000* *¥20 | 20 38 104 4 19 54 0351 03
02000.0004* 02000.0004* 102000.0004* WarlsBmw.i] 38 104 4 19 54 0,4
02000.0010* 02000.0010* 102000.0010* WrLo N W] 38 104 4 19 54 1
02000.0020* 02000.0020* 102000.0020* Warls B Ew.i] 38 104 4 19 54 2
02000.0025* 02000.0025* 102000.0025* WarlsBNEw.i] 38 104 4 19 54 2,5
02000.0030* 02000.0030* 102000.0030* Wrs B Wi} 38 104 4 19 54 3
02000.0040* 02000.0040* 102000.0040* WrLo N W] 38 104 4 19 54 4
02500.0004* 02500.0004* 102500.0004* BN I 45 121 4 24 60 0,4
02500.0010* 02500.0010* '102500.0010* Bar L3 MWL} 45 121 4 24 60 1
02500.0020* 02500.0020* 102500.0020* WL M) 45 21 4 24 60 2
02500.0025* 02500.0025* 102500.0025* v 3 WL} 45 121 4 24 60 2,5
02500.0040* 02500.0040* 02500.0040* RwEREPS 45 121 4 24 60 4
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Langlochfréser, Z=5, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ < S T- M I L L Fresa cilindrica, Z=5, elica differenziata - Taglio al centro

Z=5 end mill, unequal helix angles - Center cut

SUVESOSSSS o ] 3 [52] [S4]
cepa.rs =S o B — | SR T

o e S R R R
. IEEEE

D d | L YA D3 L3 R
CEOA.FG. CEDA.FG. CEOA.FB. CEDA.FB. f8 " o0
00800.0124 00800.0124 8 8 19 63 5 7,1 24 0,15
00800.0524 00800.0524 8 8 19 63 5 77 24 0,5
00800.1024 00800.1024 8 8 19 63 5 7,1 24 1
01000.0230 01000.0230 10 10 22 72 5 9,7 30 0,25
01000.0530 01000.0530 10 10 22 72 5 9,7 30 0,5
01000.1030 01000.1030 10 10 22 72 5 9,7 30 1
01000.2030 01000.2030 10 10 22 72 5 9,7 30 2
01200.0238 | 01200.0238 01200.0238 01200.0238 12 12 26 83 5 1,5 38 0,25
01200.0538 | 01200.0538 01200.0538 01200.0538 12 12 26 83 5 11,5 38 0,5
01200.1038 | 01200.1038 01200.1038 01200.1038 12 12 26 83 5 1,5 38 1
01200.2038 | 01200.2038 01200.2038 01200.2038 12 12 26 83 5 11,5 38 2
01600.0550 | 01600.0550 01600.0550 01600.0550 16 16 36 100 5 15 50 0,5
01600.1050 | 01600.1050 01600.1050 01600.1050 16 16 36 100 5 15 50 1
01600.2050 | 01600.2050 01600.2050 01600.2050 16 16 36 100 5 15 50 2
01600.2550 | 01600.2550 01600.2550 01600.2550 16 16 36 100 5 15 50 2,5
01600.3050 | 01600.3050 01600.3050 01600.3050 16 16 36 100 5 15 50 3
01600.4050 | 01600.4050 01600.4050 01600.4050 16 16 36 100 5 15 50 4
01600.5050 | 01600.5050 01600.5050 01600.5050 16 16 36 100 5 15 50 5
02000.0560 | 02000.0560 02000.0560 02000.0560 20 20 44 110 5 19 60 0,5
02000.1060 | 02000.1060 02000.1060 02000.1060 20 20 44 110 5 19 60 1
02000.2060 | 02000.2060 02000.2060 02000.2060 20 20 44 110 5 19 60 2
02000.2560 | 02000.2560 02000.2560 02000.2560 20 20 44 110 5 19 60 45
02000.3060 | 02000.3060 02000.3060 02000.3060 20 20 44 110 5 19 60 3
02000.4060 | 02000.4060 02000.4060 02000.4060 20 20 44 110 5 19 60 4
02000.5060 | 02000.5060 02000.5060 02000.5060 20 20 44 110 5 19 60 5
02000.6060 | 02000.6060 02000.6060 02000.6060 20 20 44 110 5 19 60 6
02500.0565 | 02500.0565 02500.0565 02500.0565 25 25 55 121 5 24 65 0,5
02500.1065 | 02500.1065 02500.1065 02500.1065 25 25 55 121 5 24 65 1
02500.2065 | 02500.2065 02500.2065 02500.2065 25 25 55 121 5 24 65 2
02500.2565 | 02500.2565 02500.2565 02500.2565 25 25 55 121 5 24 65 45
02500.4065 | 02500.4065 02500.4065 02500.4065 25 25 55 121 5 24 65 4
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Schaftfraser, Mehrschneider

X ST-MILL

Multi flute end mill

Lz |[P1] 5] [N 11
Bl 352 [54]

CEOC.FG. CEOC.FB. CEOC.FG. CEOC.FB. : 4(:
01200.0255 | 01200.0255 12 | 48 | 100 | 5 |15 55 | 025 01600.3075 01600.3075 125 | 5 15175 3
01200.0555 | 01200.0555 12 | 48 | 100 [ 5 | 11,5 | 55 | 05 01600.4075 01600.4075 125 | 5 1575 4
01200.1055 | 01200.1055 12 1 48 | 100 | 5 | 115 55 1 02000.0595 | 02000.0595 150 | 5 19 | 95 | 05
01200.2055 | 01200.2055 12 | 48 | 100 [ 5 | 11,5 | 55 2 02000.1095 | 02000.1095 150 | 5 19 | 9% 1
01600.0575 | 01600.0575 16 | 64 | 125 5 15175 | 05 02000.2095 | 02000.2095 150 | 5 19 | 9% 2
01600.1075 | 01600.1075 16 | 64 | 125 | 5 15175 1 02000.2595 | 02000.2595 150 | 5 19 | 9 | 25
01600.2075 | 01600.2075 16 | 64 | 125 | 5 15175 2 02000.3095 | 02000.3095 150 | 5 19 | 9% 3
01600.2575 | 01600.2575 16 | 64 | 125 | 5 15 | 75 | 25 02000.4095 | 02000.4095 150 | 5 19 | 9% 4

Schaftfraser, Mehrschneider

A\ ( ST-MILL Fresa cilindrica, multitaglienti

Multi flute end mill

Y L HENEEES
W o[ TN o !
) ¢ P

-C (s

o
D d I L z c | G D d I L Z c | Gh
CAOB.DB. CAOB.DE. gy CAOB.DB. CAOB.DE. iy
0ou | M6 450 os | M6 450
3 6 10 | 60 4 10251015 01000 01000 10 | 10 | 20 | 80 6 | 025|015
4 6 10 | 60 4 1025|015 01200 01200 12 | 12 | 25 | 100 | 6 | 025|015
5 6 10 | 60 4 10251015 01600 01600 16 | 16 | 32 | 05| 6 |035] 02
6 6 12 | 60 6 | 025015 02000.20 AT 20 | 20 | 40 [ 110 | 8 | 035 | 02
8 8 16 | 75 6 10251015 02500 02500 25 | 25 | 45 | 1N 8 103502
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Schaftfraser, Mehrschneider, lang

\2 ST—MILL Fresa cilindrica, multitaglienti, lunga

Multi flute end mill, long

crocon =™

L )
R— [0 b [ [ 0| (6] el |2

«> LR |Fhd s

A\
a
"/

W
(=\/
)
‘VN

HSC

d I L z e Ch D d I L A e Ch
CAOC.DB. CAOC.DE. CAOC.DB. CAOC.DE. g=¥y;
h6 450 Jos | M6 450
00600 6 25 70 6 | 0251015 01600 01600 16 | 16 | 70 | 140 | 6 | 035 02
00800 8 40 | 100 | 6 |025 (0,75 (PDNOPDR 0P| 20 | 20 | 80 | 160 [ 8 | 035 | 0.2
01000 10 | 45 | 100 | 6 | 025|015 02500 02500 25 | 25 90 | 164 | 8 1035] 02
01200 12 | 55 110 | 6 [025]015

Schaftfraser, Z=6, mit Eckenradius— Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica, Z=6, torica - Taglio al centro

Z=6, corner radius end mill - Center cut

L
L3 ———~
—— et [l NE [ ) R
a o

: ][] [ L

CAOE.DB s\

o)
d | L VA D3 L3 R - D d | L VA D3 L3 R
CAOE.DB.

h6 +0,007 e8 h6 +0,007
006002105 6 6 60 6 55 | 21 55 012003805 12 12 | 83 6 " 38 "
006002110 6 6 60 6 55 | 21 | 55 012003810 12 12 | 8 6 n 38 n
008002705 8 8 63 6 75 | 21 | 15 012003815 12 12 | 83 6 " 38 N
008002710 8 8 63 6 75 | 271 | 75 012003820 12 12 | 8 6 n 38 n
008002715 8 8 63 6 75 | 21 | 15 016004410 16 16 | 92 6 15 44 15
010003205 10 0 | 72 6 95 | 32 | 95 016004415 16 16 | 92 6 15 | 4 15
010003210 10 10 72 6 95 | 32 | 95 016004420 16 16 | 92 6 15 44 15
010003215 10 10 | 72 6 93 | 32 | 93 016004425 16 16 | 92 6 15 | 4 15
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Schaftfraser, Z=6, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica, Z=6, elica differenziata - Taglio al centro

Z=6, end mill, unequal helix angles - Center cut

£A0BFG = v | [P1] k8] [N 1
cnop 7o S ws) 2] [
cnop e ws) 2] [&4

%] 9l ¢

a1 lit]z] c]a
EAOB.FG. EAOB.FB. EAOB.FE. . o
6 13 57 6 0,15 | 0,15

8 19 63 6 0,15 | 0,15

10 22 72 6 0,15 | 0,15

12 26 83 6 0,15 | 0,15

14 26 83 6 02 | 02

16 32 92 6 02 | 02

18 32 92 6 02 | 02

02000.20 02000.20 02000.20 20 38 | 104 6 02 | 02
02500 02500 02500 25 45 | 121 6 02 | 02

Schaftfraser, Z=6, ungleicher Drallwinkel, lang- Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica, Z=6, elica differenziata, lunga - Taglio al centro

Z=6, end mill, unequal helix angles, long - Center cut

EAOD.FB == saaanas

L ‘
ey, DEEEEEE
- DEEE=

d | L L C Ch d | L A C Ch

EAOD.FG. EAOD.FB. , o EAOD.FG. EAOD.FB. s 5
10 | 40 | 80 6 | 07151 0,715 01800 01800 18 | 60 | 110 | 6 02 | 02
12 | 50 | 100 [ 6 | 015|015 02000.20 02000.20 20 | 70 [ 125 | 6 02 | 02
14 |1 50 | 100 | 6 02 | 02 02500 02500 25 | 80 | 150 | 6 02 | 02
16 | 60 | 110 | 6 02 | 02

RK-1-28



Schaftfraser, Z=6, ungleicher Drallwinkel, mit Eckenradius— Zentrumsschnitt

\ < ST—MILL Fresa cilindrica, Z=6, elica diferenziata, torica - Taglio al centro

Z=6, unequal helix angles, corner radius end mill - Center cut

Lz ||P1] 5] [N 11
Il 3 52| [54]

- R R
mREILe~-

EAOE.FG. EAOE.FB. ‘ . EAOE.FG. EAOE.FB. ; ! : ‘ :
+0,01 h6 +0,01
006000005 006000005 6 0,5 012000020 012000020 12 1 26 | 83 6 2
006000010 006000010 6 1 016000005 016000005 16 | 32 | 92 6 05
008000005 008000005 6 0,5 016000010 016000010 16 | 32 | 92 6 1
008000010 008000010 6 1 016000015 016000015 16 | 32 | 92 6 1,5
008000015 008000015 6 15 016000020 016000020 16 | 32 | 92 6 2
010000005 010000005 6 0,5 016000025 016000025 16 | 32 | 92 6 45
010000010 010000010 6 1 020000005 020000005 20 | 38 | 104 | 6 0,5
010000015 010000015 6 1, 020000010 020000010 20 | 38 | 104 | 6 1
012000005 012000005 6 0,5 020000020 020000020 20 | 38 | 104 | 6 2
012000010 012000010 6 1 020000025 020000025 20 | 38 | 104 | 6 45
012000015 012000015 6 15 020000030 020000030 20 | 38 | 104 | 6 3

Schrupfraser, Z=4-6, Zentrumsschnitt

\ ( ST—MILL Fresa cilindrica a sgrossare, Z=4-6, passo fine - Taglio al centro

Z=4-6, roughing end mill - Center cut

1 e

N |o
‘ 9 - -
*}ﬁ* -
d | L 7 C Ch d | L A C Ch
CBOF.FG. CBOF.FG.
h6 450 h6 45
6 13 57 4 0,2 0,2 14 26 83 4 0,4 0,3
8 19 63 4 0,25 | 0,25 16 32 92 5 05 | 04
10 22 72 4 03 | 025 18 32 92 5 0,55 | 0,45
12 26 83 4 035 | 03 20 38 | 104 6 06 | 05
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Schruppschlichtfraser, Z=4-6, ungleicher Drallwinkel, Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica per semi-finitura, Z=4-6 — Taglio al centro
Z=4-6, semi-roughing end mill - Center cut

o I ,
WS . - . .
A2 A

XK ST-MILL

d | L z 4 Ch D d | L z C Ch
h6 450 ho | he 45
6 | 3157 4 [025]015 ]2 [ 8] 4 [03]02
8 | 19| 63| 4 |025]015 6 |32 ]9 | 4 |04]02
0| 2] 721 4 [025]015 20 | 38 | 104 | 4 |045] 03
Schruppschlichtfraser, Z=4-6, ungleicher Drallwinkel, Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica per semi-finitura, Z=4-6 — Taglio al centro
Z=4-6, semi-roughing end mill — Center cut
m ©
e N A
o
L z ¢ Ch d | L z C Ch
FBOH.FG. FBDH.FG. 5 FBOH.FG. FBDH.FG. v 5
57 4 10251015 14 1 26 | 8 4 103102
63 4 1025|0715 01600 16 | 32 | 92 6 | 04 |025
72 4 10251015 18132 | 92 6 | 04 |025
83 4 103 ]02 02000 20 | 38 [ 104 | 6 |045] 03
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R ALU-MILL
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\ ( ALU-MILL

Kugelfrdser, Z=2

Fresa cilindrica sferica, Z=2
Z=2 ball nose slot drill

135
S
D d | L Z (D3| B|R|L| o
DIOB.FO.
o | he +0,01
00200 2 6 3157 2 21 1 5 (7,10
00300 3 6 4 | 57| 2 21 | 1,5] 65 |5,9°
00400 4 6 51571 2 21 2 8 |44°
00500 5 6 6 |57 | 2 21 1 25| 10 |2,6°
00600 6 6 7 57| 2 |57|2 3

R ( ALU-MILL

; A
f
P (1 e e e

| [% ol

D d| | L Z[D3|B|R|L|a«
DIOB.FO.
h9 hé +0,01
00800 8 | 8|9 63| 2 (77|27 4
01000 10|10 | 11| 72| 2 |97]|32]|5
01200 1211211218 2 |N1N5{38] 6
01600 16 | 16 | 16 | 92 | 2 |155| 47 | 8
02000.20 [ 20 | 20 | 20 [ 104 | 2 |195] 54 ] 10

Torusfraser, Z=2, ohne und mit Innenkihlung - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica torica, Z=2, senza e con refrigerazione interna — Taglio al centro

Z=2, torus slot drill, without and with internal coolant supply — Center cut

] ol 7]

PR an (5 ) S
%

o

A

D d | L L D3 L3 D d L L D3 L3 R
DDOO.FO[DDOO.FO.| 4, DDOO.FO[DDOO.FO. 4,
0os | 16 40,05 0ou | 16 40,05

003000500 3 3 4 38 2 29 10 0,5 016002500 | 016002501 | 16 16 16 92 2 148 | 52 25
004000500 4 6 5 57 2 3,7 14 0,5 016004000 | 016004001 | 16 16 16 92 2 148 | 52 4
006001000 6 6 7 57 2 55 20 1 020002500 | 020002501 [ 20 | 20 20 | 101 2 185 | 58 25
008002500 | 008002501 | 8 8 8 69 2 74 34 2,5 020004000 | 020004001 | 20 | 20 20 | 101 2 185 | 58 4
010002500 | 010002501 | 10 10 10 72 2 9 32 25 020006000 | 020006001 | 20 | 20 20 | 101 2 185 | 58 6
012002500 | 012002501 | 12 12 12 72 2 M1 |35 2,5 025004000 | 025004001 | 25 25 20 [ 103 2 22,8 | 58 4
012004000 | 012004001 | 12 12 12 72 2 111 | 35 4
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Torusfraser, Z=2, ohne und mit Innenkiihlung, lang — Zentrumsschnitt

\ ( A L U - M I L L Fresa cilindrica torica, Z=2, senza e con refrigerazione interna, lunga - Taglio al centro

Z=2, torus slot drill, without and with internal coolant supply, long - Center cut

< | e (N7

& N
s

L |
|

R o [ | el R e i
™
| (B

D d | L L D3 L3 R D d | L L D3 L3 R
DDOA.FO.DDOA.FO.| 4 DDOA.FO.DDOA.FO.| 4
0os | 16 +0,05 0ou | 16 40,05

008002500 | 008002501 | 8 8 8 81 2 74 |46 |25 016006000 | 016006001 [ 16 | 16 16 | 116 2 148 | 76 6
012002500 | 012002501 |12 | 12 12 81 2 N1 | 4 |25 020002500 | 020002501 (20 | 20 20 |16 2 185 |73 25
012004000 | 012004001 |12 | 12 12 81 2 n1 | 4 4 020004000 | 020004001 (20 | 20 20 [ 116 2 185 | 73 4
016002510 | 016002511 | 16 | 16 16 | 104 2 148 | 64 |25 020006000 | 020006001 (20 | 20 20 |16 2 185 |73 6
016004010 | 016004011 [ 16 | 16 16 | 104 2 148 | 64 4 020004010 | 020004011 (20 | 20 20 [ 131 2 185 | 88 4
016006010 | 016006011 | 16 | 16 16 | 104 2 148 | 64 6 020006010 | 020006011 (20 | 20 20 | 131 2 185 | 88 6
016002500 | 016002501 [ 16 | 16 16 | 116 2 148 |76 |25 025000800 | 025000801 |25 | 25 20 [ 165 2 228 (120 |08
016004000 | 016004001 |16 | 16 16| 116 2 148 | 76 4 025004000 | 025004001 (25 | 25 20 | 165 2 1228 1120 4

ALU Schaftfraser, Z=1

K ALU-MILL s

Z=1, flute slot drill, ALU

D d | L YA D d | L YA D d | L VA
DAOO.FO. DAOO.FO. DAOO.FO.
h10 h6 h10 h6 h10 hé
00150 15| 3 6 50 1 00400 4 4 15 | 60 1 00800 8 8 22 | 63 1
00200 2 3 8 50 1 00500 5 5 17 | 60 1 01000 10 | 10 | 25 | 75 1
00300 3 3 12 | 50 1 00600 6 6 20 | 65 1 01200 12 | 12 | 30 | 8 1
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Langlochfraser, Z=2, kurz - Zentrumschnitt

\ ( A LU—MILL Fresa cilindrica, Z=2, corta - Taglio al centro

Z=2, flute slot drill, short - Center cut

w7 |
. o EEEECEE
1 N\
ﬂ:ﬂ#ﬁj
- ° 0| g B
. e

d | L VA D3 13 R d | L VA D3 13 R
h6 +0,02 h6 +0,02
3 3 38 2 19 9 0,1 8 9 58 2 77 |1 20 | 01
3 4 38 2 29 | 10 | 01 10 n 66 2 97 | 24 | 01
6 5 54 2 38 | 14 | 01 12 12 73 2 | N5 28 |05
6 6 54 2 48 | 17 | 01 16 16 | 82 2 | 155 | 34 | 015
6 7 54 2 57 | 18 | 01 02000.20 20 | 20 92 2 | 195] 42 | 015
Torusfraser, Z=2 — Zentrumsschnitt
A LU—MILL Fresa cilindrica torica, Z=2 — Taglio al centro
\ Z=2 torus slot drill - Center cut
| L
U |
7))
S %
D d | L VA D d | L VA
DBOA.FH. DBOA.FH.
h8 h6 h8 h6
2 3 7 38 2 8 19 | 63 2
3 3 8 38 2 0 | 22 72 2
4 6 N 57 2 12 26 | 83 2
5 6 13 57 2 16 32 92 2
6 6 13 57 2 02000.20 20 38 | 104 | 2
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Langlochfraser, Z=3, mit Eckenradius oder Fase, ungleicher Drallwinkel

\ ( A LU—MILL Fresa cilindrica, Z=3, torica, spigolo-smussata, elica differenziata

Z=3, end mill, with corner radius or chamfer, unequal helix angles

4

Z{R[D3I[BB|r| c|cCh Did| I [ L|{Z]|R[DWL|r|clch
DCOB.FO.{»]eo]:¥ DCOB.FO.{»]eo]:¥
£0,003 450 h10 | ho 0,003 450
00400.0021 J([Z DTG PYS 3 38 |21 0,2 10,08 01600.1064 [(UCTOR0ITR 16 |16 |32 |110| 3 | 1 (148 |64 | 3
00500.0021 ([N [PYS 3 48 | 21 02 |01 01600.2564 [((TNPETH 16 |16 |32 |110 | 3 |25 |148 |64 | 3
00600.0021 ([N PYS 3 57 |21 0,2 10,15 01600.4064 [(CTOENTR 16 |16 |32 |110| 3 | 4 (148 |64 | 3
00800.0027 |(1[L:D N [1P¥ 3 74 127 | 3 10,25 (0,15 01600.6064 [(U(TOXTITH 16 |16 |32 |110| 3 | 6 [148 |64 | 3
00800.2527 |(\[L:DVPEYY/ 3125 (74 (27 |3 01600.0072 [0 (TNRYPH 16 |16 |32 |116 | 3 148172 | 3 |04 (0,25
00800.0038 (11N 1T 3 74 138 | 3 10,25 (0,15 01600.1072 [y CTOR0YPH 16 |16 |32 |116 | 3 | 1 [148|72 | 3
00800.2538 (111 VPEET:] 3125 (74 (38 |3 01600.2572 [((TNPEYPR 16 |16 |32 |116 | 3 |25 (14872 | 3
01000.0032 |1y ([ [1EPS 3 9 132 |3 [0,25]0,15 01600.4072 [y (T0EIYPR 16 |16 |32 |116 | 3 | 4 |148|72 | 3
01000.1032 [0y (0L (1P 30119 (323 01600.5072 [y CTOELYPR 16 |16 |32 |116 | 3 | 5 (14872 | 3
01000.2532 |y ([ JPExY] 302519 |32 |3 01600.6072 [(Y(TOETYPR 16 |16 |32 |116 | 3 | 6 [148|72 | 3
01000.3032 |1y ([ L E{1EP] 301319 (323 01600.0092 [ (TORIEPE 16 |16 |32 |135] 3 148192 | 3 |04 (025
01000.4032 |1y ([ JEEYS 314 (9 (323 02000.0060 [(PL0JOOLTIR 20 | 20 | 38 104 | 3 185|160 | 3 |06 (03
01000.0045 {0y (0JOONEER 3 9 |45 |3 [0,2510,15 02000.1060 (L0 L 0IIR 20 |20 |38 |104 | 3 | 1 [185]60 | 3
01000.2545 | (0JOPELE 302519 |45 |3 02000.2560 (L[ [PEIIUN 20 | 20 |38 |104 | 3 |25 |185|60 | 3
01200.0038 {1y P QLTS 3 11,1140 | 3 103 |02 02000.3060 (L NETIIN 20 | 20 |38 |104 | 3 | 3 [185]60 | 3
01200.1038 {1y PLLN [1EF:] 3001 [11,1(40 |3 02000.4060 (L0 LENTUN 20 | 20 |38 |104 | 3 | 4 |185|60 | 3
01200.2538 |(1yPLLPEET 3025 (11,1 (40 |3 02000.6060 (L0 LETIAN 20 |20 |38 |104 | 3 | 6 [185]60 | 3
01200.3038 {1y P Ll LTS 303 [11,1[40 |3 02000.8060 |[(1y{i/[EDIIUN 20 | 20 |38 |104 | 3 | 8 [185]60 | 3
01200.4038 (1P LLEIET] 314 [11,1(40 |3 02000.0075 [P NE7ER 20 | 20 |38 |125 | 3 18517513 106 (03
01200.0055 {1y PLLER) 3 M1|5 |3 |03 |02 02000.2575 [(LNPEVER 20 | 20 |38 |125| 3 |25 |185|75 | 3
(P10 (3 01200.1055 301 (1155 |3 02000.4075 [(L00EIYER 20 |20 |38 (125 3 | 4 [185(75 | 3
01200.2555 |(PIPEEY) 3025 (1155 |3 02000.6075 (L0 NETYER 20 |20 |38 |125| 3 | 6 [185|75 | 3
01200.3055 (1) POLELIER) 303 (1155 |3 02000.8075 (A0 lETyER 20 (20 (38 (1253 | 8 [185|75 | 3
01200.4055 [P LLEIER 314 (1155 |3 02000.0092 [(PL00[EPA 20 | 20 | 38 |150 | 3 18,5100 | 3 |06 |03
01600.0047 |y (DAIEYS 3 14850 | 3 104 (0,25 02000.2592 [(P{/[PEFPR 20 | 20 |38 |150 | 3 |25 |185{100 | 3
01600.1047 |y (D[S 301 [148 (50 | 3 02000.4092 [(P{/LEIEPE 20 | 20 |38 |150 | 3 | 4 |185(100 | 3
01600.2047 |y (P 1LYS 312 [148(50 |3 02000.6092 [(PL/[ETEPA 20 | 20 |38 |150 | 3 | 6 [185(100 | 3
01600.2547 | (DPELYS 3 125 [148 |50 | 3 02000.0015 [(L0OOIER 20 | 20 | 38 |165 | 3 185|115 | 3 |06 (03
01600.3047 |y (DNEEYS 313 [148(50 |3 02500.0065 [(ELNRINIER 25 |25 |45 |121] 3 225165 | 3 (06 (0,35
01600.4047 |y (DEIEYS 3[4 [148|50 | 3 02500.2565 [(ELNPEIFN 25 | 25 |45 |121| 3 |25 |225|65 | 3
01600.6047 |y (DNXTEYS 316 [148(50 |3 02500.4065 [(ELNEIIER 25 |25 |45 (121 3 | 4 [225]65 | 3
01600.0064 {1y (T[T 3 148 164 | 3 |04 0,25 02500.6065 [(EINRTIFN 25 |25 |45 |121 |3 | 6 [225]65 | 3

RK-1-35



Langlochfraser, Z=3, mit Eckenradius oder Fase, ungleicher Drallwinkel

\ ( A LU—MILL Fresa cilindrica, Z=3, torica, spigolo-smussata, elica differenziata

Z=3, end mill, with corner radius or chamfer, unequal helix angles

I L | I
L3 )
o

F
— EEE = 5@ >

D d | L /A R D L3 r C Ch
DCOC.FO.

h10 hé 450
00800.0037 8 8 12 70 3 74 37 3 0,251 0,15
00800.2537 8 8 12 70 3 2,5 74 37 3
01000.0045 10 10 15 80 3 9 45 3 0,251 0,15
01000.2545 10 10 15 80 3 2,5 9 45 3
01200.0038 12 12 26 83 3 11 38 3 0,3 0,2
01200.2538 12 12 26 83 3 25 | 111 38 3
01200.4038 12 12 26 83 3 4 11 38 3
01200.0055 12 12 18 100 3 11 55 3 0,3 0,2
01200.2555 12 12 18 100 3 25 | 111 55 3
01200.4055 12 12 18 100 3 4 11 55 3
01600.0047 16 16 24 92 3 148 | 47 3 04 | 025
01600.2547 16 16 24 92 3 25 | 148 | 47 3
01600.4047 16 16 24 92 3 4 148 | 47 3
01600.0064 16 16 24 110 3 148 | 64 3 04 | 025
01600.2564 16 16 24 110 3 25 | 148 | 64 3
01600.4064 16 16 24 110 3 4 148 | 64 3
01600.0072 16 16 13 116 3 148 | 72 3 04 | 025
01600.2572 16 16 13 116 3 25 [ 148 | 72 3
01600.4072 16 16 13 116 3 4 148 | 72 3
02000.0060 20 20 28 104 3 18,5 | 60 3 0,6 0,3
02000.2560 20 20 28 104 3 2,5 [ 185 | 60 3
02000.4060 20 20 28 104 3 4 18,5 | 60 3
02000.0075 20 20 28 125 3 185 | 75 3 0,6 0,3
02000.2575 20 20 28 125 3 25 [ 185 | 75 3
02000.4075 20 20 28 125 3 4 185 | 75 3
02000.0092 20 20 15 150 3 185 | 92 3 0,6 0,3
02000.2592 20 20 15 150 3 25 [ 185 | 92 3
02000.4092 20 20 15 150 3 4 185 | 92 3
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Langlochfréser, Z=5, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ ( A L U - M I L L Fresa cilindrica, ,Z=5, zelica differenziata - Taglio al centro

Z=5 end mill, unequal helix angles - Center cut

y
)
e, S ) 5
- R e E 2=
e

D | d Lz || B[R D | d | 1| L]z |D|B]|R
DEOA.FO.DEDA.FO. DEOA.FO.DEDA.FO.

h10 h6 +0,003 h10 hé +0,003
01200.0538 | 012000538 12 | 12 | 26 | 83 | 5 | 11,1] 38 | 05 01600.2064 | 016002064 16 | 16 | 32 | 110 | 5 | 148 64 | 2
012001038 | 012001038 12 | 12 | 26 | 8 | 5 | 11| 38 | 1 01600.2564 | 01600.2564) 16 | 16 | 32 | 110 | 5 | 148| 64 | 25
01200.2038 | 012002038 12 | 12 | 26 | 8 | 5 | 11| 38 | 2 016003064 | 016003064 16 | 16 | 32 [ 110 | 5 | 148 64 | 3
012002538 012002538 12 | 12 | 26 | 8 | 5 | 11| 38 | 25 01600.4064 | 01600.4064) 16 | 16 | 32 | 110 | 5 | 148| 64 | 4
01200.0555 | 012000555 12 | 12 | 26 | 100| 5 | 11| 55 | 05 02000.1060 | 020001060 20 | 20 | 38 | 104 | 5 | 185 60 | 1
01200.1055 | 012001055 12 | 12 | 26 | 100 | 5 | 11| 55 | 1 02000.2060 | 020002060 20 | 20 | 38 | 104 | 5 | 185| 60 | 2
01200.2055 | 012002055 12 | 12 | 26 | 100| 5 | 11| 55 | 2 02000.2560 | 020002560 20 | 20 | 38 | 104 | 5 | 185| 60 | 25
012002555 | 012002555 12 | 12 | 26 | 100 | 5 | 11| 55 | 25 020003060 | 020003060 20 | 20 | 38 | 104 | 5 | 185| 60 | 3
01600.0547 | 016000547 16 | 16 | 32 | %2 | 5 | 148] 47 | 05 02000.4060 | 020004060 20 | 20 | 38 | 104 | 5 [185| 60 | 4
01600.1047 | 016001047 16 | 16 | 32 | 92 | 5 | 148| 47 | 1 02000.6060 | 02000.6060] 20 | 20 | 38 | 104 | 5 | 185| 60 | 6
01600.2047 | 016002047 16 | 16 | 32 | %2 | 5 | 48] 47 | 2 02000.1075 | 020001075 20 | 20 | 38 [ 125 | 5 | 185 75 | 1
01600.2547 | 016002547 16 | 16 | 32 | 92 | 5 | 148| 47 | 25 020002075 | 020002075 20 | 20 | 38 | 15| 5 | 185| 75 | 2
016003047 | 016003047 16 | 16 | 32 | 92 | 5 | 148| 47 | 3 02000.2575 | 020002575 20 | 20 | 38 | 15 | 5 | 185| 75 | 25
01600.4047 | 016004047 16 | 16 | 32 | 92 | 5 | 48| 47 | 4 020003075 | 020003075 20 | 20 | 38 | 15| 5 | 185 75 | 3
01600.0564 | 01600.0564 16 | 16 | 32 | 110| 5 | 148] 64 | 05 020004075 | 020004075 20 | 20 | 38 | 15| 5 [185| 75 | 4
01600.1064 | 016001064 16 | 16 | 32 | 110| 5 | 148 64 | 1 02000.6075 | 020006075 20 | 20 | 38 | 15| 5 [185| 75 | 6

Langlochfréser, 5 Schneiden, Spanbrecher, ungleicher Drallwinkel, extra lang - Zentrumsschnit

\ A LU_MILL Fresa frontale, 5 taglienti, rompitruciolo, angolo di elica differenziata, extra lunga - Taglio al centro

5 flute end mill, chipbreaker, unequal helix angles, extra long - Center cut

‘i‘
: 5 O
E s

S

D d | L VA D3 L3 R D d | L VA D3 L3 R

DEOC.FO. | DEDC.FH. DEOA.FO.|DEDA.FH.

h10 h6 +0,003 h10 hé +0,003
01200.0555 | 01200.0555 |12 12 48 100 5 15 |55 0,5 02000.2099 | 02000.2099 |20 | 20 80 150 5 19 |100 2
01200.1055 | 01200.1055 |12 12 48 1100 5 1,5 |55 1 02000.2599 | 02000.2599 |20 | 20 80 150 5 19 (100 |25
01200.2055 | 01200.2055 |12 12 48 100 5 15 |55 2 02000.3099 | 02000.3099 |20 | 20 80 150 5 19 [100 3
01600.1075 | 01600.1075 |16 16 64 |125 5 15 75 1 02000.4099 | 02000.4099 |20 | 20 80 150 5 19 [100
01600.2075 | 01600.2075 |16 16 64 |125 5 15 75 2 02000.6099 | 02000.6099 |20 | 20 80 150 5 19 [100 6
01600.2575 | 01600.2575 |16 16 64 |125 5 15 75 25 02500.2504 | 02500.2504 | 25 25 1100 |160 5 22,5 |104 |25
01600.3075 | 01600.3075 |16 16 64 |125 5 15 75 3 02500.4004 | 02500.4004 | 25 25 100 |160 5 22,5 |104 4
01600.4075 | 01600.4075 |16 16 64 |125 5 15 75 4 02500.6004 | 02500.6004 | 25 25 1100 [160 5 22,5 | 104 6
02000.1099 | 02000.1099 |20 20 80 [150 5 19 {100 1
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Q\ ALU-MILL

DCOF.FO ).

DEOA.FO.{»/3»).¥ (o }

o

Langlochfréser, Z=5, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=5, elica differenziata - Taglio al centro
Z=5 end mill, unequal helix angles - Center cut

d L YA D3 L3 R

hé £0,003
6 10 | 57 3 571 21| 03
8 16 | 63 3 77| 27| 04
01 19 72 3 97| 32| 04
12 22| 8 3] 15] 38| 05
16 29 | 92 3| 155| 47 | 05
20 | 32 | 104 3 | 195] 54| 06

)
5 O S
==
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I

ITEM BIOO.BF | BIOA.BF BBOB.BF | BBOC.BF
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ROHATERIAL
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Al

]
KLY
» “;.‘
Sk
» '45.‘

\ Q -
M R S B o BV

DSEEE
D B

H
oo

—
N
H
o

—
N
H
oo

©
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1-41 | 1-41

4+-12 6+12
1-40 1-40 1-40
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o
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RK-1-39



Kugelfrdser, Z=4

\ ( GRA F-M l L L Fresa cilindrica sferica, Z=4

Z=4, ball nose end mill

DIAMOND .
DIAMOND .
o ]
2 P <.
S | e b
L

BIOO.BF |

BIOA.BF ww @

WIWa

D d | L A R D d | L A R
BIOO.BF. BIOA.BF.

h9 h6 +0,02 h9 hé +0,02
00400 4 4 12 | 40 4 2 00400 4 4 30 | 100 | 4 2
00500 5 5 14 | 50 4 45 00500 5 5 35 | 100 | 4 A5
00600 6 6 16 | 50 4 3 00600 6 6 40 | 100 | 4 3
00800 8 8 20 | 60 4 4 00800 8 8 45 | 100 | 4 4
01000 10 | 10 | 22 | 70 4 5 01000 10 | 10 | 45 | 100 | 4 5
01200 12 | 12 | 2 75 4 6 01200 12 | 12 | 45 | 100 | 4 6

Kugelfraser, Z=4

\ ( GR A F-M l L L Fresa cilindrica sferica, Z=4

Z=4, ball nose end mill

BIOB.BF = - DIAMOND .
BIOC.BF | - DIAMOND .
5 & /Al
lnee) L1 o | 6] () (50 2
70 //
X0

D d | L L D3 | I3 R D d L L D3 L3 R
BIOB.BF. BIOC.BF.

h9 h6 +0,02 h9 h6 +0,02
00400 4 4 15 | 100 | 4 39 | 30 2 00600 6 6 50 | 150 | 4 58 | 100 | 3
00500 5 5 15 | 100 | 4 49 | 40 | 25 00800 8 8 50 | 150 | 4 7,7 | 100 | 4
00600 6 6 20 | 100 | 4 58 | 50 3 01000 10 | 10 | 60 | 150 | 4 97 | 100 | 5
00800 8 20 | 100 | 4 7,7 | 60 4 01200 12 | 12 | 60 | 150 | 4 | 11,7 {100 | 6
01000 10 [ 10 | 20 | 150 | 4 97 | 70 5
01200 12 | 12 | 22 [ 150 | 4 [ N7 75 6
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Schaftfraser, Z=4 - Zentrumsschnitt

\ ( GRAF—MILL Fresa cilindrica, Z=4 -Taglio al centro

Z=4, end mill - Center cut

g . HEESHS
T me .

BBOO.BF

D d | L JA R D d | L VA R
BBOO.BF. BBOA.BF.
ho | hé +0,02 ho | hé +0,02
00400 4 4 12 40 4 0,2 00400 4 4 30 100 4 0,2
00500 5 5 14 50 4 0,3 00500 5 5 35 100 4 0,3
00600 6 6 16 50 4 0,3 00600 6 6 40 100 4 0,3
00800 8 20 60 4 0,5 00800 8 45 100 4 0,5
01000 10 10 22 70 4 0,5 01000 10 10 45 100 4 0,5
01200 |12 | 12| 25 | 75| 4 |05 01200 |12 | 12 | 45 [ 100 | 4 | 05
Schaftfraser, Z=4 - Zentrumsschnitt
GRA F—MILL Fresa cilindrica, Z=4 -Taglio al centro
\ Z=4, end mill - Center cut
BBOB.BF ww >~ DIAMOND .
BBOC.BF | . DIAMOND .
< L -
v e
]
o O
X ! ji %2 |®
2 e 7
D d | L /A D3 L3 R D d | L /A D3 13 R
BBOB.BF. BBOC.BF.
ho | he +0,02 ho | he +0,02
004003003 4 4 10 100 4 3,8 30 0,3 00600 6 6 50 150 4 58 | 100 | 03
004003005 4 4 10 100 4 3,8 30 0,5 00800 8 8 50 150 4 7,7 | 100 [ 05
006005003 6 6 15 100 4 538 50 0,3 008006003 8 8 15 150 4 7,7 60 0,3
006005005 6 6 15 100 4 58 50 0,5 01000 10 10 60 150 4 97 | 100 [ 05
008006003 8 8 15 100 4 7,7 60 0,3 01200 12 12 60 150 4 11,7 1 100 | 05
008006005 8 8 15 100 4 7,1 60 0,5
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TYPE
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GEOMETRY
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HELIX ANGLE

EES

SCHAFT
GAMBO
SHANK
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TYPE OF MILLING
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FINITURA SUPERFICIALE
SURFACE FINISHING

2
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s

Rostfreier Stahl / acciaio
inossidabile / Stainless steel
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MINI-MILL

N

02+3

02+3

1+3

o
-
|
w

Bx

02+3

05+3

05+3

1-44

1-45

1-46

1-47

1-48

1-50

1-51

Aa
A/

H

H

N

K

02+3

02+3

1+3

=3

o
=
|

05+3

05+3

1-44

1-45

1-46

1-47

1-50

1-51
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Mikrokugelfraser, 2 Schnitt

\ ( M I N I - M I L L Microfresa cilindrica sferica, Z=2

Z=2, ball nose micro slot drill

‘7 | [ P13 K86 N8 52 54 1| 2|
% DIAMOND.
' L - MD || RK | [SERIE| | RK | [/TN | 30° || DN
@) ‘ "Li-_‘ esv | NorM| | N | | TYp | D) [HeLix| [
L

I = N a_ﬂmotpa@i

D d | L /A D3 13 R o

(-1, 8 DIOB.DO. | BIOB.DF. | o0s |

-0,015

(I[P L X Ies 00020.012C 0,2 3 0,4 38 2 0,1 150
(IELN (e 00030.014C 0,3 3 0,4 38 2 0,15 150
(LLZEDR( 00040.0106 0,4 6 0,4 60 2 0,35 1 0,2 250
(IZOXNE{es 00040.015C | 00040.015C | 0,4 4 0,5 50 2 0,35 1,5 0,2 150
LB E(e) 00050.015C | 00050.015C | 0,5 4 0,6 50 2 0,45 15 0,25 150
(LR ET 00060.0156 0,6 6 0,6 60 2 0,55 1,5 0,3 250
(K68 00060.020C | 00060.020C | 0,6 4 0,9 50 2 0,55 2 0,3 150
(IEDNETTEY 00060.040C | 00060.040C | 0,6 4 0,9 50 2 0,55 4 0,3 150
L[y X 68 00070.020C | 00070.020C | 0,7 4 1 50 2 0,65 2 0,35 150
([LE{RPI 00080.0206 0,8 6 0,8 60 2 0,75 2 0,4 250
(B K68 00080.020C | 00080.020C | 0,8 4 1,2 50 2 0,75 2 0,4 150
100 100 100 1 4 2,5 50 2 0,5 150
([ (XA 00100.0256 1 6 1 60 2 0,95 2,5 0,5 250
(O XyE &8 00100.025C | 00100.025C 1 4 13 50 2 0,95 2,5 0,5 150
Uy P{XyE{e8 00120.025C | 00120.025C | 1,2 4 15 50 2 1,15 2,5 0,6 150
(O E{[e8 00140.030C | 00140.030C | 1,4 4 1,7 50 2 1,35 3 0,7 150
150 150 150 1,5 4 2,5 50 2 0,75 150
([ EVRZENES 00150.0406 1,5 6 15 60 2 1,45 4 0,75 250
U ENXETES 00150.040C | 00150.040C | 1,5 4 18 50 2 1,45 4 0,75 150
00150.06 00150.06 00150.06 1,5 6 4 50 2 0,75 150
([ CINETTEY 00160.040C | 00160.040C | 1,6 4 19 50 2 1,55 4 0,8 150
([ E{NE( (68 00180.050C | 00180.050C | 1,8 4 2 50 2 1,75 5 0,9 150
200 200 200 2 6 3 50 2 1 150
([PL0XZS 00200.0604 | 00200.0604 2 4 2,5 50 2 1,95 6 1 150
([PI N6 00200.060C | 00200.060C 2 6 2,5 50 2 1,95 6 1 150
([PL0XENZS 00200.0804 | 00200.0804 2 4 2,5 50 2 1,95 8 1 150
([PL[N(NZS 00200.1004 | 00200.1004 2 4 2,5 50 2 1,95 10 1 150
([pL[NPIZS 00200.1204 | 00200.1204 2 4 2,5 50 2 1,95 12 1 150
([PL[NENES 00200.1404 | 00200.1404 2 4 2,5 50 2 1,95 14 1 150
([PL[N[TZS 00200.1604 | 00200.1604 2 4 2,5 50 2 1,95 16 1 150
([pL[PINZ8 00200.2004 | 00200.2004 2 4 2,5 50 2 1,95 20 1 150
(PR ES 00250.060C | 00250.060C | 2,5 6 3 60 2 2,45 6 1,25 150
300 300 300 3 6 5 60 2 1,5 150
(IEDDOE{TEM 00300.080C | 00300.080C 3 6 4 60 2 2,95 8 1,5 150
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Mikrokugelfraser, Z=2, lang

EMIN-MILL S

Z=2, ball nose micro slot drill, long

R +0,005
ciooe S B [P1] > [KBI[Na 8] 2] 4 [ w1 2]
R +0,005
i | e N7 s
R+0,01
BIOD.DF bt DIAMOND .
| L | mp | | Rk | [serie| [ Rk | [/TN] [ 30° ] [N,
g H -—L3 ESM | INORM| | XL || TYP | Q| [HELX| | ==
i ! Luft
I = [ = T? Aria MaL "/ @ H
b 18 = Air
D d | L Z | 3| B | R
(@[¢[oXo]:}DIOD.DO.| BIOD.DF. | o5 |
-0,015
[TTFTIFEId 00020022C 02 | 3 | 04 | 38 [ 2 [015 | 12 | o1
[TTECTFZI9 00030024C 03 | 3 | o4 | 38 | 2 |05 | 14 |05
[TTTTIPE@ 00040025¢ | 00040025C | 0,4 | 4 | 05 | 60 | 2 | 035 | 25 | 02
[ITHTH | 00050025¢ | 00050025¢ | 05 | 4 | 06 | 60 | 2 | 045 | 25 | 025
[TTH T4 00050050C | 00050050¢ [ 05 | 4 | 06 | 60 | 2 | 045 | 5 | 025
[ITHLa 0o0s0100¢ | oo0s0100¢ | 05 | 4 | 06 | 60 | 2 | 045 | 10 | 025
[TTTZZ04 00060060C | 00060060C [ 0,6 | 4 | 09 | 60 | 2 | 055 | 6 | 03
[TITZLI09 00060080C | 00060080C | 0,6 | 4 | 09 | 60 | 2 | 055 | 8 | 03
[TTEIIZI4 00080040C | 00080040C [ 0,8 | 4 | 12 | 60 | 2 | 075 | 4 | 04
(ITTI0CI| 00080080C | 00080080C | 0,8 | 4 | 12 | 6 | 2 | 055 | 8 | 04
[TXICIZII4N 00100040C | 00100040C | 1 4 | 13 | 60 | 2 | 095 | 4 | 05
[TXIT04 00100060C | 00100060C | 1 4 | 13| 60 | 2 |05 | 6 | 05
[TXICII04N 00100080C | 00100080C | 1 4 | 13 | 60 | 2 |05 | 8 | 05
[TXICILII4 00100100C | 00100100C | 1 4 | 13 | 60 | 2 |09 | 10 | 05
[TXICIFIIAN 00100120C | 00100120C | 1 4 | 13 | 60 | 2 | 095 | 12 | 05
[TXICTET9 00100150C | 00100150C | 1 4 | 13 | 60 | 2 |09 | 15 | 05
[TXITPIIT4N 00100200C | 00100200C | 1 4 | 13 | 60 | 2 | 095 | 20 | 05
[TXPITI09 00120060¢ | 00120060 | 1,2 | 4 | 15 | 60 | 2 | 115 | 6 | 06
[TRPTIPIIA 00120120C | 00720120C | 1,2 | 4 | 15 | 60 | 2 [ 115 | 12 | 06
[TRPTIETA 00120150¢ | 00120150 | 1,2 | 4 | 15 | 60 | 2 | 115 | 15 | 06
[TEPIPIIIAN 00120200¢ | 00120200€ | 1,2 | 4 | 15 | 60 | 2 | 115 | 20 | 06
[TRPIPETA 00120250¢ | 00120250 | 1,2 | 4 | 15 | 60 | 2 | 115 | 25 | 06
[TRLTTI09 00140060C | 00140060 | 1,4 | 4 | 17 | 60 | 2 [ 135 | 6 | 07
[TRCTIPIIA 00140120C | 00140120C | 1,4 | 4 | 17 | 60 | 2 | 135 | 12 | 07
[TYETIZ04 00150060¢ | 00150060C [ 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 6 | 075
[TXECI| 00150080¢ | o0150080¢ | 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 8 | 075
[TYEIIII9 00150100¢ | 00150100¢ [ 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 10 | 075
[TXEIFIIA 00150120¢ | 00150120¢ | 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 12 | 075
[TYE T4 00150150¢ | 00150150¢ [ 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 15 | 075
[TXEIIIA 00150200¢ | 00150200¢ | 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 20 | 075
[TYEET4 00150250¢ | 00150250¢ [ 1,5 | 4 | 18 | 60 | 2 | 145 | 25 | 075
[TXII0C0l| 00160080C | oo160080C | 1,6 | 4 | 19 | 6 | 2 | 155 | 8 | 08
[TRIZIET9 00160150¢ | 00160150C | 1,6 | 4 | 19 | 60 | 2 | 15 | 15 | 08
(TXECIIIIA 00180100C | 00180100C | 1,8 | 4 2 |60 | 2 |15 | 10 | 09
(TXENIEI9 00180160C | 00180160C | 1,8 | 4 2 | 60 | 2 | 175 ] 16 | 09
(TPITELIY 002003004 | 002003004 [ 2 | 4 | 25 [ 70 | 2 | 195 | 30 | 1
(TPITOTIT 002004004 | 002004004 [ 2 | 4 | 25 [ 70 | 2 | 195 | 40 | 1
[TPIITCIIl| 00200080¢ | 00200080C | 2 | 6 | 25 | 6 | 2 | 195 | 8 1
[TPTTIITI9N 00200100¢ | 00200100C [ 2 | 6 | 25 [ 60 | 2 | 195 | 10 | 1
[TPTTIPIIA 00200120 [ 00200120¢ | 2 | 6 | 25 | 60 | 2 | 195 | 12 | 1
[TPTTIIET9 00200160¢ | 00200160C [ 2 | 6 | 25 | 60 | 2 | 195 | 16 | 1
[TPTTPIIIA 00200200 | 00200200¢ | 2 | 6 | 25 | 60 | 2 | 195 | 20 | 1
[TPTTPET9 00200250¢ | 00200250C [ 2 | 6 | 25 | 60 | 2 | 195 | 25 | 1
([PITELIl| 00200300¢ [ 00200300¢ | 2 | 6 | 25 [ 6 | 2 | 195 | 30 | 1
(TPEPIIA 00250120C | 00250120C [ 2,5 | 6 300 60 | 2 | 245 | 12 | 125
(TPEUIIIHN 00250200¢ | 00250200 | 2,5 | 6 3] 60 | 2 |24 | 20 | 12
(TECCILII9N 00300100¢ | 00300100C [ 3 | 6 4 | 60 | 2 |29 | 10 | 15
(TECIPIIAN 00300120C | 00300120¢ | 3 | 6 4| 60 | 2 |29 | 12 | 15
(TECTET9 00300150C | 00300150C [ 3 | 6 4| 60 | 2 |29 | 15 | 15
(TEITPIIT4N 00300200¢ | 00300200¢ | 3 | 6 4 | 60 | 2 |25 | 20 | 15
(TETPET4 00300250C | 00300250C [ 3 | 6 4| 60 | 2 |29 | 25 | 15
(TEITECLI@l| 00300300C | 00300300C | 3 | 6 4|70 | 2 |25 | 30 | 15
(TEXTEE oo300350¢ | oo300350¢ | 3 | 6 4 |70 | 2 1295 | 35 | 15
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Mikrokugelfraser, Z=2, verstarkt Schaft, lang

\ ( MINI - MILL Microfresa cilindrica sferica, Z=2, gambo rinforzato, lunga

Z=2, ball nose micro slot drill, reinforced shank, long

7 ] v 5 o
oocoo S, =1

BIOC.DF = DIAMOND .

N
ey,
™

D d | L /A R D3 13 L2 o

(a[+]5): 8 DIOC.DO.| BIOC.DF. |
0015 h6 0,01

(L ODXXEY S 00100.015A | 00100.015A 1 4 2,5 60 2 0,5 18 20 4 1,50
(00X 00100.030A | 00100.030A 1 4 2,5 60 2 0,5 4 32,6 4 3
(L ODXE():S 00100.050A | 00100.050A 1 4 2,5 60 2 0,5 4 21,1 4 50
(O ELXE{): S 00150.030A | 00150.030A | 1,5 4 2,5 60 2 0,75 4 27,9 4 3
(DK EYS 00200.015A | 00200.015A 2 6 3 70 2 1 2,8 20 5 1,50
(DR 00200.030A | 00200.030A 2 6 3 70 2 1 6 43,2 5 3
(DR 00200.050A | 00200.050A 2 6 3 70 2 1 6 27,9 5 50
(NELDNNEYS 00300.015A | 00300.015A 3 6 5 70 2 15 42 30 7 1,50
UNEDDNE1S 00300.030A | 00300.030A 3 6 5 70 2 15 6 35,6 7 30
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Mikrolanglochfraser, Z=2 - Zentrumsschnitt

N\ ( MINI-MILL Microfresa cilindrica, Z=2 - Taglio al centro

Z=2, micro slot drill - Center cut

croops e i (P13 [KS] v v 52 54 11 2|

BBOO.DF ws DIAMOND .

L L |
U E HEE ]
e E:E# o
* - - g
T ST o) el M e 2

dl~

D d | L /A D3 13 Ch
<IIL I ADBO0.DOBBOO.DF,| o5 | .
-0,015

(O OX (e 00010.010C 0,1 3 0,3 38 2 0,005
(LK bIes 00020.012C 0,2 3 0,4 38 2 0,005
(IEL (S 00030.014C 0,3 3 0,4 38 2 0,005
(OZON Y E{es 00040.015C | 00040.015C | 0,4 4 0,5 50 2 0,35 15 0,020
LB E(e) 00050.015C | 00050.015C | 0,5 4 0,6 50 2 0,45 15 0,020
(K e8 00060.020C | 00060.020C | 0,6 4 0,9 50 2 0,55 2 0,020
UK 68 00070.020C | 00070.020C | 0,7 4 1 50 2 0,65 2 0,020
(OB K68 00080.020C | 00080.020C | 0,8 4 1,2 50 2 0,75 2 0,020
(IELKPE{68 00090.025C | 00090.025C | 0,9 4 13 50 2 0,85 2,5 0,020
100 100 1 4 2,5 50 2 0,030

(00X yE{e8 00100.025C | 00100.025C 1 4 13 50 2 0,95 2,5 0,030
00100.06 00100.06 00100.06 1 6 2,5 50 2 0,030
Uy P{XyE{e8 00120.025C | 00120.025C | 1,2 4 15 50 2 1,15 2,5 0,030
(0N E{[e8 00140.030C | 00140.030C | 1,4 4 1,7 50 2 1,35 3 0,030
150 150 1,5 4 2,5 50 2 0,030

U ENNETTES 00150.040C | 00150.040C | 1,5 4 18 50 2 1,45 4 0,030
00150.06 00150.06 00150.06 1,5 6 4 50 2 0,030
([ CINETTES 00160.040C | 00160.040C | 1,6 4 19 50 2 1,55 4 0,030
BN E(e8 00180.050C | 00180.050C | 1,8 4 2 50 2 1,75 5 0,030
200 200 2 4 6 50 2 0,030

00200.06 00200.06 00200.06 2 6 6 50 2 0,030
([PL0XTZS 00200.0604 | 00200.0604 2 4 2,5 50 2 1,95 6 0,030
([P TT 68 00200.060C | 00200.060C 2 6 2,5 50 2 1,95 6 0,030
([PL0XENZS 00200.0804 | 00200.0804 2 4 2,5 50 2 1,95 8 0,030
([PL[N(NZS 00200.1004 | 00200.1004 2 4 2,5 50 2 1,95 0,030
([PL[ N PIZS 00200.1204 | 00200.1204 2 4 2,5 50 2 1,95 12 0,030
([PL0N[TZS 00200.1604 | 00200.1604 2 4 2,5 50 2 1,95 16 0,030
([pL[®I[Z8 00200.2004 | 00200.2004 2 4 2,5 50 2 1,95 0,030
(PR X y[ie8 00250.070C | 00250.070C | 2,5 6 3 50 2 2,45 7 0,040
300 300 3 6 8 50 2 0,050

(NEDDOE{E 00300.080C | 00300.080C 3 6 4 50 2 2,95 8 0,050
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Mikroglochfraser, Z=2, lang - Zentrumsschnitt

\ ( MINI - MILL Microfresa cilindrica, Z=2, lunga - Taglio al centro

Z=2, micro slot drill, long - Center cut

s | P1| W3([K5||N6 | N8 52 4 H1 |2
BBOA.DB m= DIAMOND .

L ' MD | | RK | |SERIE| | RK @ 30° | | oM,

CBOA.DB

DBOA.DB—=

g ﬂ ‘% L3 T ‘ ESM | NORM| | XL || TYP HELIX| | —
o
I _ Jj Luft| ImaL| |~
aQ 8 1 ~ Ar.la ’ ’
> Air /

D d | L YA D3 L3 Ch
(€1 W01 ADBOA.DOBBOADF. o0 | .

-0,015
([ [Xiy»I& 00020.022C 0,2 3 04 38 2 0,15 1,2 0,005
([ XiyZ & 00030.024C 0,3 3 04 38 2 0,25 14 0,005
([IEOKyE & 00040.025C | 00040.025C | 0,4 4 0,5 60 2 0,35 2,5 0,020
Ky E{&8 00050.025C | 00050.025C | 0,5 4 0,6 60 2 0,45 2,5 0,020
([IE(KE(I[& 00050.050C | 00050.050C | 0,5 4 0,6 60 2 0,45 5 0,020
(ILEVRG0[E 00050.100C | 00050.100C | 0,5 4 0,6 60 2 0,45 10 0,020
(K E{I[8 00060.030C | 00060.030C | 0,6 4 09 60 2 0,55 3 0,020
(K& 00060.060C | 00060.060C | 0,6 4 09 60 2 0,55 6 0,020
(LR 00080.040C | 00080.040C | 0,8 4 1,2 60 2 0,75 4 0,020
(ILE{GE&M 00080.080C | 00080.080C | 0,8 4 1,2 60 2 0,75 8 0,020
(YOG & 00100.040C | 00100.040C 1 4 1,3 60 2 0,95 4 0,030
(YLK [& 00100.060C | 00100.060C 1 4 13 60 2 0,95 6 0,030
(YOOI 00100.080C | 00100.080C 1 4 1,3 60 2 0,95 8 0,030
(YR GNIE 00100.100C | 00100.100C 1 4 13 60 2 0,95 10 0,030
(O[NP DIE&N 00100.120C | 00100.120C 1 4 1,3 60 2 0,95 12 0,030
(YO E(I[& 00100.150C | 00100.150C 1 4 13 60 2 0,95 15 0,030
([ [»00 e 00100.200C | 00100.200C 1 4 1,3 60 2 0,95 20 0,030
([ pLX &) 00120.060C | 00120.060C 1,2 4 1,5 60 2 1,15 6 0,030
([ pLRPIEN 00120.120C | 00120.120C 1,2 4 1,5 60 2 1,15 12 0,030
([ pIRE(I[&) 00120.150C | 00120.150C 1,2 4 1,5 60 2 1,15 15 0,030
([ pL®00 (& 00120.200C | 00120.200C 1,2 4 1,5 60 2 1,15 20 0,030
([ pIwLI[& 00120.250C | 00120.250C 1,2 4 1,5 60 2 1,15 25 0,030
(YO [e 00140.060C | 00140.060C 1,4 4 1,7 60 2 1,35 6 0,030
([YEORPIEN 00140.120C | 00140.120C 1,4 4 1,7 60 2 1,35 12 0,030
([ EVXT&) 00150.060C | 00150.060C 1,5 4 18 60 2 1,45 6 0,030
([N EVXENE 00150.080C | 00150.080C 1,5 4 1,8 60 2 1,45 8 0,030
([N EVRGNIE 00150.100C | 00150.100C 1,5 4 18 60 2 1,45 10 0,030
([ EVRPDIE 00150.120C | 00150.120C 1,5 4 18 60 2 1,45 12 0,030
([N EVNE(I[& 00150.150C | 00150.150C 1,5 4 18 60 2 1,45 15 0,030
([ E(®00 &) 00150.200C | 00150.200C 1,5 4 18 60 2 1,45 20 0,030
([ E(WL(I[& 00150.250C | 00150.250C 1,5 4 18 60 2 1,45 25 0,030
(O GENE) 00160.080C | 00160.080C 1,6 4 1,9 60 2 1,55 8 0,030
([N E(I[& 00160.150C | 00160.150C 1,6 4 1,9 60 2 1,55 15 0,030
(YBR[ 00180.100C | 00180.100C 1,8 4 2 60 2 1,75 10 0,030
(Y BN & 00180.160C | 00180.160C 1,8 4 2 60 2 1,75 16 0,030
(O [& 00200.080C | 00200.080C 2 6 2,5 60 2 1,95 8 0,030
(LRGN 00200.100C | 00200.100C 2 6 2,5 60 2 1,95 10 0,030
(I8 PDi[& 00200.120C | 00200.120C 2 6 2,5 60 2 1,95 12 0,030
(ORI [& 00200.160C | 00200.160C 2 6 2,5 60 2 1,95 16 0,030
([l 90 [& 00200.200C | 00200.200C 2 6 2,5 60 2 1,95 20 0,030
(I 9E11[& 00200.250C | 00200.250C 2 6 2,5 60 2 1,95 25 0,030
(iR R bDi[& 00250.120C | 00250.120C | 2,5 6 3 60 2 2,45 12 0,040
(1A P00 @& 00250.200C | 00250.200C | 2,5 6 3 60 2 2,45 20 0,040
([E(NGNIEN 00300.100C | 00300.100C 3 6 4 60 2 2,95 10 0,050
([N PDI[& 00300.120C | 00300.120C 3 6 4 60 2 2,95 12 0,050
([E( N E(I[& 00300.150C | 00300.150C 3 6 4 60 2 2,95 15 0,050
([ [®00 (& 00300.200C | 00300.200C 3 6 4 60 2 2,95 20 0,050
({1 [®L{i[& 00300.250C | 00300.250C 3 6 4 60 2 2,95 25 0,050
([ [ {[ e} 00300.300C | 00300.300C 3 6 4 60 2 2,95 30 0,050
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Mikrolochfraser, Z=4, lang - Zentrumsschnitt

\ ( MINI - MILL Microfresa cilindrica, Z=4, lunga - Taglio al centro

Z=4, micro slot drill, long - Center cut

s 1 v 6 2 50 w2
N | | | ][

!
O
T = B 2 9 el e
3 & 1o L
d | L VA D3 13 Ch
CBOD.DB.

h6 450
001000404 4 1 50 4 0,95 4 0,03
001000604 4 1 50 4 0,95 6 0,03
001000804 4 1 50 4 0,95 8 0,03
001001004 4 1 50 4 0,95 10 0,03
001001204 4 1 50 4 0,95 12 0,03
001001604 4 1 50 4 0,95 16 0,03
001200604 4 1,2 50 4 1,15 6 0,03
001200804 4 1,2 50 4 1,15 8 0,03
001201004 4 1,2 50 4 1,15 10 0,03
001201204 4 1,2 50 4 1,15 12 0,03
001500604 4 1,5 50 4 1,45 6 0,03
001500804 4 1,5 50 4 1,45 8 0,03
001501004 4 1,5 50 4 1,45 10 0,03
001501204 4 1,5 50 4 1,45 12 0,03
001501604 4 1,5 50 4 1,45 16 0,03
002000604 4 2 50 4 1,95 6 0,03
002000804 4 2 50 4 1,95 8 0,03
002001004 4 2 50 4 1,95 10 0,03
002001204 4 2 50 4 1,95 12 0,03
002001604 4 2 50 4 1,95 16 0,03
002002004 4 2 50 4 1,95 20 0,03
002501004 4 25 50 4 2,45 10 0,04
002501204 4 25 50 4 2,45 12 0,04
002501604 4 2,5 50 4 2,45 16 0,04
002502004 4 25 50 4 2,45 20 0,04
003001006 6 3 60 4 2,95 10 0,05
003001206 6 3 60 4 2,95 12 0,05
003001606 6 3 60 4 2,95 16 0,05
003002006 6 3 60 4 2,95 20 0,05
003002506 6 3 70 4 2,95 25 0,05
003003006 6 3 70 4 2,95 30 0,05
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K MINI-MILL

BDOO.DF ws

Mikrolanglochfraser, Z=2, mit Eckenradius — Zentrumsschnitt
Microfresa cilindrica, Z=2, torica - Taglio al centro
Z=2, corner radius end mill - Center cut

DIAMOND

M3

] [ [ | et [

7)) - N
T i B Al
o w ]
D d | L L D3 L3 Ch
(@rle]0%»]: N DDOO0.DO.BDOO.DF.| ;s , -
0015

VDD EYE 000500151 | 000500151 0,5 4 0,6 50 2 0,45 1,5 0,1
LI EY B 001000251 | 001000251 1 4 13 50 2 0,95 25 0,1
VI ZIGE 001500401 | 001500401 1,5 4 18 50 2 1,45 4 0,1
VDI 002000661 | 002000661 2 6 25 50 2 1,95 6 0,1
VDI 002000602 | 002000602 2 4 2,5 50 2 1,95 6 0,2
L DIDETP A 002000802 | 002000802 2 4 2,5 50 2 1,95 8 0,2
VD (T2 002001002 | 002001002 2 4 2,5 50 2 1,95 10 0,2
(0P8 002001202 | 002001202 2 4 2,5 50 2 1,95 12 0,2
VDG 002001602 | 002001602 2 4 2,5 50 2 1,95 16 0,2
(D[P0 002002002 | 002002002 2 4 25 50 2 1,95 20 0,2
VI DIDNETER 002000663 | 002000663 2 6 2,5 50 2 1,95 6 03
VDI 002000605 | 002000605 2 4 25 50 2 1,95 6 0,5
VDRI 002000805 | 002000805 2 4 2,5 50 2 1,95 8 0,5
VD0 0TS 002001005 | 002001005 2 4 25 50 2 1,95 10 0,5
VD PIE 002001205 | 002001205 2 4 2,5 50 2 1,95 12 0,5
VDI CTER 002001605 | 002001605 2 4 2,5 50 2 1,95 16 0,5
VD PLTER 002002005 | 002002005 2 4 2,5 50 2 1,95 20 0,5
VR0 002500701 | 002500701 2,5 6 3 50 2 245 7 0,1
VR 002500703 | 002500703 | 2,5 6 3 50 2 2,45 7 03
PLEDDDETE 003000801 | 003000801 3 6 4 50 2 2,95 8 0,1
POEDODETERS 003000803 | 003000803 3 6 4 50 2 295 8 03
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Mikrolanglochfraser, Z=2, mit Eckenradius, lang - Zentrumsschnitt

\2 ( MINI - MILL Microfresa cilindrica, Z=2, torica, lunga - Taglio al centro

Z=2, corner radius end mill, long - Center cut

M3

DDOA.DO

BDOA.DF m DIAMOND
D d L z D3 L3 R
H S C (&b o) ¥W» :ADDOA.DO.(BDOA.DF.| ;s .
-0,015
[TTOTIYITMM| 000500401 | 000500401 | 0,5 4 06 60 2 0,45 4 01
(TS0 000500701 | 000500701 | 0,5 4 06 60 2 045 7 01
(TR 000501001 | 000501001 | 0,5 4 06 60 2 045 10 01
[TTTISZ0MM| 000600701 | 000600701 | 0,6 4 09 60 2 0,55 7 01
—~DkR [TTUTAITTMM| 000601001 | 000601001 | 0,6 4 09 60 2 0,55 10 01
| |:/ [TTTNEITIMM|  oo0s01001 | oo0soi001 | 0,8 4 12 60 2 075 10 01
— [TTCTIEOMM| 000801501 | 000801501 | 0,8 4 12 60 2 075 15 01
I_ [TACTIYIMM| 001000401 | 001000401 1 4 13 60 2 095 4 01
D3 [TATTITZ0MM| 001000601 | 001000601 1 4 13 60 2 095 6 01
m [TATITI0MM| 001000801 | 001000801 1 4 13 60 2 095 8 01
[TTTATMM| 001001001 | 001001001 1 4 13 60 2 095 10 01
[TACTEECTMM 001001201 | 001001201 1 4 13 60 2 095 12 01
[TITXEMM| 001001501 | 001001501 1 4 13 60 2 095 15 01
[ M5° [TACTPXTTMM| 001002001 | 001002001 1 4 13 60 2 095 2 01
— [TTTIYI7M| 001000402 | 001000402 1 4 13 50 2 095 4 02
[TATTIYZ7 M| 001000602 | 001000602 1 4 13 50 2 095 6 02
[TTTITIOMM| 001000802 | 001000802 1 4 13 50 2 095 8 02
[TACTEO M| 001001002 | 001001002 1 4 13 50 2 095 10 02
[TITTAPI7MM| 001001202 | 001001202 1 4 13 50 2 095 12 02
(TN 001001602 | 001001602 1 4 13 50 2 095 16 02
[TTTPIIOMM| 001002002 | 001002002 1 4 13 50 2 095 2 02
[TIENITZ0MM| 001500601 | 001500601 | 1,5 4 18 60 2 145 6 01
4 [TIETITIOMM| 001500801 | 001500801 1,5 4 18 60 2 145 8 01
d [TIERAITIMM| oo1501001 [ 001501001 | 1,5 4 18 60 2 145 10 01
[TIETRPTMM| 001501201 | 001501201 1,5 4 18 60 2 145 12 01
[TIECIETMM| 001501501 | 001501501 | 1,5 4 18 60 2 145 15 01
[TIETPITTMM| 001502001 | 001502001 1,5 4 18 60 2 145 2 01
[TIENPETMM| 001502501 [ 001502501 | 1,5 4 18 60 2 145 25 01
MD [TIEIZ7M| 001500602 | 001500602 | 1,5 4 18 50 2 145 6 02
[TIENTTI0 M| oo01500802 | 001500802 | 1,5 4 18 50 2 145 8 02
ESM [TIETA07MM| oo1501002 | oo01501002 | 1,5 4 18 50 2 145 10 02
[TIEREP M| 001501202 | 001501202 | 1,5 4 18 50 2 145 ) 02
RK Luft [TIETIGEOM| 001501602 | 001501602 | 1,5 4 18 50 2 145 16 02
Aria [TIECPIIO M| 001502002 | 001502002 | 1,5 4 18 50 2 145 2 02
NORM Air [TUTTTTOMM 002001001 | 002001001 2 6 25 60 2 1,95 10 01
[TOTNAITTMM| 002001601 | 002001601 2 6 25 60 2 1,95 16 01
SERIE| |maQL [TOTIPITIMM| 002002001 | 002002001 2 6 25 60 2 1,95 2 01
[TOTIPETMM| 002002501 | 002002501 2 6 25 60 2 1,95 25 01
XL [IOTTAITEMM| 002001003 | 002001003 2 6 25 60 2 1,95 10 03
[TOTNAZEMM| 002001603 | 002001603 2 6 25 60 2 1,95 16 03
[TOTIPITEMM| 002002003 | 002002003 2 6 25 60 2 1,95 2 03
[TOTIPEEMM| 002002503 | 002002503 2 6 25 60 2 1,95 25 03
[TOTTEITEMM 002003003 | 002003003 2 6 25 60 2 1,95 30 03
[TETAITIMM| 002501001 | 002501001 | 2,5 6 3 60 2 245 10 01
[TPETRPTMM| 002501201 | 002501201 | 2,5 6 3 60 2 245 12 01
[TPENAIT0MM| 002501601 | 002501601 | 2,5 6 3 60 2 245 16 01
[TPETPITOIMM| 002502001 | 002502001 | 2,5 6 3 60 2 245 2 01
[TPETPETMM| 002502501 | 002502501 | 2,5 6 3 60 2 245 25 01
[TPETNITEMM| 002501003 | 002501003 | 2,5 6 3 60 2 245 10 03
HELIX [TETRPIEMM| 002501203 | 002501203 | 2,5 6 3 60 2 245 12 03
[TPETNZEMM| 002501603 | 002501603 | 2,5 6 3 60 2 245 16 03
i [TETPITEMM| 002502003 | 002502003 | 2,5 6 3 60 2 245 2 03
6535.HA [TPEPEEMM| 002502503 | 002502503 | 2,5 6 3 60 2 245 2 03
— [TETTAITTMM 003001001 | 003001001 3 6 4 60 2 295 10 01
[TETTRPTMM| 003001201 | 003001201 3 6 4 60 2 2,95 12 01
[TETTEETMM| 003001501 | 003001501 3 6 4 60 2 295 15 01
[TETTPITTMM| 003002001 | 003002001 3 6 4 60 2 2,95 2 01
[TETTPETMM| 003002501 | 003002501 3 6 4 60 2 295 25 01
[TETTENTOMM 003003001 | 003003001 3 6 4 60 2 2,95 30 01
[TETNAIIO M| 003001002 | 003001002 3 6 4 60 2 295 10 02
[TETEPIVMM| 003001202 | 003001202 3 6 4 60 2 2,95 12 02
[TETTATOM| 003001602 | 003001602 3 6 4 60 2 295 16 02
[TETPIIOMM| 003002002 | 003002002 3 6 4 60 2 295 2 02
(TETTAITEMM 003001003 | 003001003 3 6 4 60 2 295 10 03
[TETTAPIEMM 003001203 | 003001203 3 6 4 60 2 295 12 03
[TETTEEEMM| 003001503 | 003001503 3 6 4 60 2 295 15 03
[TETTPITEMM| 003002003 | 003002003 3 6 4 60 2 295 2 03
[TETTPEEMM| 003002503 | 003002503 3 6 4 60 2 295 25 03
[TETTENTEMM 003003003 | 003003003 3 6 4 60 2 295 30 03
[TETTZTIEM 003004003 | 003004003 3 6 4 70 2 295 40 03
[TETTAITOAM| 003001005 | 003001005 3 6 4 60 2 295 10 05
[TETTAPICAM 003001205 | 003001205 3 6 4 60 2 295 12 05
[TETA0IM| 003001605 | 003001605 3 6 4 60 2 295 16 05
[TETTPIIA 003002005 | 003002005 3 6 4 60 2 295 2 05
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Mikrolanglochfraser, Z=4, mit Eckenradius, lang - Zentrumsschnitt

\ ( MINI - MILL Microfresa cilindrica, Z=4, torica, lunga - Taglio al centro

Z=4, corner radius end mill, long - Center cut

i (P13 [KS] vs[na 52 54 1 2|
. H o () R S
o

[+—>

¥ g
oo o R e

D d | L A D3 13 R
CDOD.DB. g

0015 h6 £0,01
001000402 1 4 1 50 4 0,95 4 0,2
001000602 1 4 1 50 4 0,95 6 0,2
001000802 1 4 1 50 4 0,95 8 0,2
001001002 1 4 1 50 4 0,95 10 0,2
001001202 1 4 1 50 4 0,95 12 0,2
001001602 1 4 1 50 4 0,95 16 0,2
001002002 1 4 1 50 4 0,95 20 0,2
001200602 1,2 4 1,2 50 4 1,15 6 0,2
001200802 1,2 4 1,2 50 4 1,15 8 0,2
001201002 1,2 4 1,2 50 4 1,15 10 0,2
001201202 1,2 4 1,2 50 4 1,15 12 0,2
001201602 1,2 4 1,2 50 4 1,15 16 0,2
001202002 1,2 4 1,2 50 4 1,15 20 0,2
001500602 1,5 4 15 50 4 1,45 6 0,2
001500802 1,5 4 15 50 4 1,45 8 0,2
001501002 1,5 4 15 50 4 1,45 10 0,2
001501202 1,5 4 15 50 4 1,45 12 0,2
001501602 1,5 4 15 50 4 1,45 16 0,2
001502002 1,5 4 15 50 4 1,45 20 0,2
002000602 2 4 2 50 4 1,95 6 0,2
002000802 2 4 2 50 4 1,95 8 0,2
002001002 2 4 2 50 4 1,95 10 0,2
002001202 2 4 2 50 4 1,95 12 0,2
002001602 2 4 2 50 4 1,95 16 0,2
002002002 2 4 2 50 4 1,95 20 0,2
002000605 2 4 2 50 4 1,95 6 0,5
002000805 2 4 2 50 4 1,95 8 0,5
002001005 2 4 2 50 4 1,95 10 0,5
002001205 2 4 2 50 4 1,95 12 0,5
002001605 2 4 2 50 4 1,95 16 0,5
002002005 2 4 2 50 4 1,95 20 0,5
002501002 2,5 4 2,5 50 4 2,45 10 0,2
002501202 2,5 4 2,5 50 4 2,45 12 0,2
002501602 2,5 4 2,5 50 4 2,45 16 0,2
002502002 2,5 4 2,5 50 4 2,45 20 0,2
002501005 2,5 4 2,5 50 4 2,45 10 0,5
002501205 2,5 4 2,5 50 4 2,45 12 0,5
002501605 2,5 4 2,5 50 4 2,45 16 0,5
002502005 2,5 4 2,5 50 4 2,45 20 0,5
003001002 3 6 3 60 4 2,95 10 0,2
003001202 3 6 3 60 4 2,95 12 0,2
003001602 3 6 3 60 4 2,95 16 0,2
003002002 3 6 3 60 4 2,95 20 0,2
003001005 3 6 3 60 4 2,95 10 0,5
003001205 3 6 3 60 4 2,95 12 0,5
003001605 3 6 3 60 4 2,95 16 0,5
003002005 3 6 3 60 4 2,95 20 0,5

003001010 3 6 3 60 4 2,95 10 1

003001210 3 6 3 60 4 2,95 12 1

003001610 3 6 3 60 4 2,95 16 1

003002010 3 6 3 60 4 2,95 20 1
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K MINI-MILL

00060.005A
00060.010A
00060.015A
00060.020A
00080.005A
00080.010A
00080.015A
00080.020A
00100.005A
00100.010A
00100.015A
00100.020A
00120.005A
00120.010A
00120.015A
00120.020A
00150.005A
00150.010A
00150.015A
00150.020A
00200.005A
00200.010A
00200.015A
00200.020A
00250.005A
00250.010A
00250.015A
00250.020A
00300.005A
00300.010A
00300.015A
00300.020A

Konischer Mikrofraser fiir tiefe Nuten
Microfresa coniche per fresatura di cava profonde
Taper micro end mill for deep slots

|

L
—

S —

R

d | L VA o
hé

4 4,0 50 2 30°
4 4,0 50 2 e
4 4,0 50 2 1030°
4 4,0 50 2 20
4 6,0 50 2 30°
4 6,0 50 2 e
4 6,0 50 2 1030°
4 6,0 50 2 20
4 8,0 50 2 30°
4 8,0 50 2 e
4 8,0 50 2 1030°
4 8,0 50 2 20
4 10,0 50 2 30°
4 10,0 50 2 e
4 10,0 50 2 1030°
4 10,0 50 2 20
4 12,0 50 2 30°
4 12,0 50 2 e
4 12,0 50 2 1030°
4 12,0 50 2 20
4 16,0 50 2 30°
4 16,0 50 2 e
4 16,0 50 2 1030°
4 16,0 50 2 20
6 20,0 60 2 30°
6 20,0 60 2 e
6 20,0 60 2 1030°
6 20,0 60 2 20
6 25,0 60 2 30°
6 25,0 60 2 e
6 25,0 60 2 1030°
6 25,0 60 2 20

[0 | | ] ] |2
>
i 5] |l e

RK-1-53




X

INHALT
INDICE
INDEX

ITEM

z

CEBB.FG | CEBB.FB

(BBC.FG | CBBC.FB
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DCBA.FO | DCBA.FH

CDBLLFG | DBI.FB

PROAO |

PROA.AO

PROA.50 | PROB.SO

S g

=

L 7o)

16 + 25

12+20

12+25

12+ 25

12+25

12+ 25

1-59

1-60

1-60

1-60

1-61

1-61

M3
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Wechselkopf-Kugelfraser, Z=2

\2 HEA D -MILL Testina di fresatura intercambiabile, sferica, Z=2

Z=2, ball nose indexable milling head

D i R
D mmmEE
. ENEEEREE

o
//
!
D d L2 L1 L A R
CIBB.FG. CIBB.FB.

h9 +0,005

12 8 7 14 26 2 6

16 10 9 16 32 2 8

20 12 1 20 40 2 10
25 16 16 28 53 2 12,5

Wechselkopf-Kugelfraser, Z=4

\2 HEA D -MILL Testina di fresatura intercambiabile, sferica, Z=4

Z=4, ball nose indexable milling head

CVBB.FG L X = . . . . .
V3|52 [54)

/ &)

CVBB.FB

CVBB.FG. CVBB.FB. ‘ A
+0,001

01200 4 6

01600 4 8

02000 4 10
02500 4 12,5

RK-1-56



Wechselkopf-Fraser, HFC

\ ( HEA D -MILL Testina di fresatura intercambiabile, alto avanzamento

High feed indexable milling head

— ] 1] B 6 1
— e

N2

D d L2 L1 L z R A s 71 [Aetax)
CIBB.FG. CIBB.FB. N Rp ,
h9 Max. Programierungs Radius
Raggio di programazione &
12 8 6 14 26 4 2 08 033 Programming radius 3 \
16 10 8 16 32 4 2,5 1 0,51
20 12 10 20 40 6 3 1,2 0,53
25 16 12 28 53 6 1,6 0,53
Ro 7

Wechselkopf-Torusfraser, Z=4, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ ( HEA D -MILL Testina di fresatura intercambiabile, torica, Z=4 - Taglio al centro

Z=4, torus indexable milling head - Center cut

cescr S N ] ]
CBBC.FB MIi= - M3 ..

| 1] 8o [ [ e | €5 e oo
i

-/

9/ %]

CBBC.FG. CBBC.FB. I A L : | R
+0,001
01200.0002 01200.0002 8 7 14 26 4 0,25
01200.0005 01200.0005 8 7 14 26 4 0,5
01200.0010 01200.0010 8 7 14 26 4 1
01200.0015 01200.0015 8 7 14 26 4 1,5
01200.0020 01200.0020 8 7 14 26 4 2
01600.0002 01600.0002 10 9 16 32 4 0,25
01600.0005 01600.0005 10 9 16 32 4 0,5
01600.0010 01600.0010 10 9 16 32 4 1
01600.0015 01600.0015 10 9 16 32 4 1,5
01600.0020 01600.0020 10 9 16 32 4 2
02000.0004 02000.0004 12 1 20 40 4 0,4
02000.0010 02000.0010 12 1 20 40 4 1
02000.0015 02000.0015 12 1 20 40 4 1,5
02000.0020 02000.0020 12 1 20 40 4 2
02000.0025 02000.0025 12 1 20 40 4 2,5
02500.0004 02500.0004 16 16 28 53 4 04
02500.0010 02500.0010 16 16 28 53 4 1
02500.0020 02500.0020 16 16 28 53 4 2
02500.0025 02500.0025 16 16 28 53 4 2,5
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Wechselkopf-Torusfraser, Z=6, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt

\ ( HEA D -MILL Testina di fresatura intercambiabile, torica, Z=6 - Taglio al centro

Z=6, torus indexable milling head - Center cut

[z | [P1] [KS] {1
EABE.FB = M3 . .

! o

o
o4 4
= e
EABE.FG. EABE.FB. L u ] 1]z | R
+0,001
01200.0002 01200.0002 7 14 26 6 0,2
01200.0005 01200.0005 7 14 26 6 0,5
01200.0010 01200.0010 7 14 26 6 1
01200.0015 01200.0015 7 14 26 6 1,5
01200.0020 01200.0020 7 14 26 6 2
01600.0003 01600.0003 9 16 32 6 0,3
01600.0010 01600.0010 9 16 32 6 1
01600.0015 01600.0015 9 16 32 6 1,5
01600.0020 01600.0020 9 16 32 6 2
02000.0003 02000.0003 " 20 40 6 0,3
02000.0010 02000.0010 " 20 40 6 1
02000.0015 02000.0015 " 20 40 6 15
02000.0020 02000.0020 " 20 40 6 2
02500.0003 02500.0003 16 28 53 6 0,3
02500.0010 02500.0010 16 28 53 6 1
02500.0015 02500.0015 16 28 53 6 1,5
02500.0020 02500.0020 16 28 53 6 2

Wechselkopf-Schruppfrdser mit Schlichtprofil, feine Teilung - Zentrumsschnitt

\ ( H E A D - M I L L Testina di fresatura intercambiabile, a sgrossare, passo fine - Taglio al centro

Roughing indexable milling head, fine profile - Center cut

urr e, S | |

I L

.. EEEEENE
]
a l ¢ o
s N2
R

d L2 L1 L L Ch
CBBF.FG. -
45

01200 8 7 14 26 4 0,3

10 9 16 32 5 04

12 11 20 40 6 0,5

16 6 28 53 6 0,5
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Wechselkkopf-Fraser, HFC, 3 schneiden, ALU

\2 HEA D -MILL Testina de fresatura intercambiabile frontali, d“alto avanzamento, 3 denti, ALU

High feed indexable milling head, 3 flutes, ALU

ocsa.ro IS [ w7
ocan.eh K a7
= ApMax) | | [ . . . . -},’% - LT

A7

A
R

L2 L1 L z R A S

DCBA.FO.[a:1¥: "k P 1o

Max.
01600 6 16 32 3 2,5 18 0,45
02000 75 20 40 3 3 2,2 0,55
02500 9 28 53 3 3,7 2,8 0,7

Bohrgewindefraser und Senkfase mit Innenkiihlung, metrisches Gewinde

\2 HEA D -MILL Frese a forare, filettare e svasare con refrigerazione interna, filettatura metrica

Thread milling cutter with countersink and internal coolant feed, metric thread

ool R
2

EEEEEEE
*Z

<)
~—

D d L2 L1 L VA R C Ch
DCBB.FO. :
h9 +0,02 45
01200 12 8 7 14 26 3 03 0,2
01200.2500 [ 12 8 7 14 26 3 25
01200.4000 | 12 8 7 14 26 3 4
01600 16 10 9 16 32 3 04 0,25
01600.2500 [ 16 10 9 16 32 3 25
01600.4000 [ 16 10 9 16 32 3 4
02000 20 12 1 20 40 3 0,6 03
02000.2500 [ 20 12 1 20 40 3 2,5
02000.4000 [ 20 12 1 20 40 3 4
02500 25 16 16 28 53 3 0,6 0,35
02500.2500 | 25 16 16 28 53 3 25
02500.4000 | 25 16 16 28 53 3 4
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Wechselkopf-Fasfraser und Senker

\2 HEAD-MILL Testina di fresatura intercambiabile a svasare

Countersinker indexable milling head

comirc S ] ] L) o g

s ST

| L
I
¢ ] o w7 €D (]

.06
a

D d | L YA a
CDBI.FG. CDBI.FB.
h6 +15
01200 01200 12 8 14 26 4 90°
01600 01600 16 10 16 32 4 90°
02000 02000 20 12 20 40 4 90°

Stahlschaft fir Wechselkopfe

R HEAD-MILL Staschaft o echselopf

Steel shank for indexable milling head

PROO.AOMw | ]

e e
—0 =

INSERT | D1 D3 13 L
h6
01200 12 12 11,5 22 70
01600 16 16 15,4 32 80
02000 20 20 19,2 34 90
02500 25 25 24 34 90

PROO.AO.

Stahlschaft fiir Einsatze, lang

R HEAD-MILL

Steel shank for indexable milling head, long

PROA.AO

G- ||

INSERT | D1 D3 13 L
h6

01200 12 12 11,5 L) 90
01600 16 16 154 57 105
02000 20 20 19,2 64 120
02500 25 25 24 04 120

PROA.AO.
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Stahl-/HM-Schaft fiir Wechselkopfe, extra lang

\2 HEAD-MILL Gambo in acciaio e metallo duro serie extra lunga, per testine

Steel and carbide shank for indexable milling head, extra long

PROASOM.... | ——

IE 18 MD | |SERIE
L L3 STEEL| | XL m

INSERT | D1 D3 L3 L
h6
01200 12 12 1,5 42 90
01600 16 16 15,4 57 105
02000 20 20 19,2 64 120
02500 25 25 24 64 120

PROA.SO.

Stahl-/HM-Schaft fir Wechselkdpfe, doppel extra lang

\2 HEAD-MILL Gambo in acciaio e metallo duro serie super lunga, per testine

Steel and carbide shank for inserts, twin extra long

PROB.SOM.. | —

J& MD | [SERIE
LT )

INSERT | D1 D3 L3 L
h6
01200 12 12 1,5 102 150
01600 16 16 15,4 102 150
02000 20 20 19,2 144 200
02500 25 25 24 144 200

[P
La

PROB.SO.

Spannschliissel

QS HEAD-MILL &g
LL0O.AE [, ~—

INSERT | b L

LLOO.AE.

01000 12 10 120
01200 16 12 120
01600 20 16 150
02000 25 20 150
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ABOD.FO'| AIOA.FO | AIOB.FO

ABOB.FO | ABOC.FO

DOD.FO

COC.FO | DOB.FO | DOC.FO

COB.FO

(C)
3
)
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a
=<
(C)
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= -
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53
8
S
=<
(-
=3
<<
=
=
(C)
53
a
(=)
=
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@
=3

DOD.FG

COC.FB | DOB.FB | DOC.FG

C0B.FG

1-84

M3
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M3

1-80

M3

M3
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1-78
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M3
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NBON.CG | NCON.CG | NDON.CG | WCON.CG | VDON.FG | VDON.EB | VDOL.FG | VDOL.FB | BBON.CG | BDON.CG

NBDN.CG | NCDN.CG | NDDN.CG | WCDN.CG | VDDN.FG | VDDN.FB | VDDL.FG | VDDL.FB | BBDN.CG | BDDN.CG

4

KFON.CG
KHON.CG

KFDN.CG
KHDN.CG

AONACNONONN N .

KFOL.CG
KHOL.CG

KFDL.CG
KHDL.CG
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[7] 320 616 | 616
il 1 1-82
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K MD-MILL

ALU Schaftfraser, Z=2 — Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=2, ALU - Taglio al centro
Z=2, slot drill, ALU - Center cut

v T

L3 ——=

r__'_
= . K
D d | L VA D3 | I3 R
ABOO.FO.
h10 h6 +0,003
00200 2 3 7 38 2 19 9 0,1
00300 3 3 8 38 2 29 | 10 | 01
00400 4 6 n 57 2 38 1 14 | 01
00500 5 6 13 | 57 2 48 | 17 | 01
00600 6 6 13 | 57 2 57 1 18 | 01

X MD-MILL

ACOO.FO s

b o "5 | ) L] [
N/

e~

ALU Schaftfraser, Z=2 - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=2, ALU - Taglio al centro
Z=2, slot drill, ALU - Center cut

@) ] —_
= NN

D d | L L
ACOO.FO.

h9 h6
00200 2 3 7 38 2
00300 3 3 8 38 2
00400 4 6 n 57 2
00500 5 6 13 57 2
00600 6 6 13 57 2

D d | L VA D3 L3 R
ABOO.FO.
h10 h6 +0,003
00800 8 8 19 | 63 2 7,7 1 20 | 01
01000 10| 10 [ 22 | 72 2 97 | 24 | 01
01200 12 | 12 | 26 | 8 2 [ 151 28 |05
01600 16 | 16 | 32 | 92 2 | 155 | 34 | 015
0200020 | 20 | 20 | 38 | 104 | 2 ] 195 | 42 015
. -
D d | L YA
ACOO.FO.
h9 h6
00800 8 8 19 63 2
01000 10 10 22 72 2
01200 12 12 26 83 2
01600 16 16 32 92 2
02000.20 20 20 38 104 2
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Langlochfraser, Z=2, kurz - Zentrumschnitt

\ ( MD_MILL Fresa cilindrica, Z=2, corta - Taglio al centro

Z=2, flute slot drill, short - Center cut

v 650 ) 2 s )

E |_\\\; Io

AOO.FO. |/{e]o X {ck h: ! : ‘ AOQOO.FO. |7:{e]oX{ch h: ! : :
6 4 50 2 8 8 58 2
6 5 54 2 8 9 58 2
6 5 54 2 8 9 58 2
6 6 54 2 10 n 66 2
6 6 54 2 10 n 66 2
6 7 54 2 12 12 73 2
6 7 54 2
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Langlochfraser, Z=2 - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=2 - Taglio al centro
\ Z=2, slot drill - Center cut

MD-MILL SAV-MILL

e
- eovco—=e W=

O e R
= |EESSSST 2=

M3

| L A D d | L YA
NBON.CG. NBDN.CG. ; "
00100 2,5 38 2 1 3 2,5 38 2
00150 4 38 2 2 3 6 38 2
00200 6 38 2 3 3 7 38 2
00250 8 38 2 0030006 0030006 3 6 7 57 2
00300 7 38 2 4 4 8 50 2
00300.06 00300.06 7 57 2 0040006 0040006 4 6 8 57 2
00350 12 40 2 5 5 10 50 2
00400 8 50 2 0050006 0050006 5 6 10 57 2
00400.06 00400.06 8 57 2 6 6 10 57 2
00450 14 50 2 8 8 16 63 2
00500 10 50 2 10 10 19 72 2
00500.06 00500.06 10 57 2 12 12 22 83 2
00600 10 57 2 14 14 22 83 2
00700 20 60 2 16 16 26 92 2
00800 16 63 2 18 18 26 92 2
00900 20 60 2 20 20 32 104 2
01000 19 72 2
01200 22 83 2
01400 22 83 2
01600 26 92 2
01800 26 92 2
02000.20 02000.20 32 104 2
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Langlochfraser, Z=2, lang - Zentrumsschnitt

\ ( MD_MILL Fresa cilindrica, Z=2, lunga - Taglio al centro

Z=2, slot drill, long - Center cut

BOA.FO == S

™

' T o | o« | 1 ] L] z

BOA.FO. |\:{e).WcH . ILRIN BOA.FG. | R
3 30 60 2 01200 12 12 50 100 2
4 30 60 2 01400 14 14 50 100 2
5 35 70 2 01600 16 16 50 100 2
6 40 100 2 01800 18 18 50 100 2
8 40 100 2 02000.20 02000.20 20 20 50 100 2
10 50 100 2

Schaftfraser, Z=2, extra lang - Zentrumsschnitt

\ ( MD-MILL Fresa cilindrica, Z=2, extra lunga - Taglio al centro

Z=2, end mill, extra long - Center cut

BOD.FO BOD.FG

[P (K || ]2 [ a1

O e o R N
™

d | L z D d | L YA
BOD.FO. [ :le]»5cy e BOD.FO. | :{e]p}3cH b0 "

3 10 75 2 01000 10 10 22 150 2

4 n 100 2 01200 12 12 26 150 2

5 13 100 2 01400 14 14 26 150 2

6 13 150 2 01600 16 16 32 150 2

8 19 150 2 02000.20 02000.20 20 20 38 150 2
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Kugelfréser, Z=2
Fresa cilindrica sferica, Z=2
\ Z=2 ball nose slot drill

MD-MILL SAV-MILL

I0A.FO

IOA.FB

] D /“
— ENEEEDE
N #Hid

I0A.FO. (o)W % BBON.CG. BBDN.CG.
+0,02 h9 h6 +0,02
00200 7 38 2 1 2 3 7 38 2 1
00250 8 38 2 1,25 3 3 8 38 2 15
00300 8 38 2 15 30006 30006 3 6 8 57 2 15
00300.06 00300.06 8 57 2 15 4 4 n 50 2 2
00350 12 40 2 1,75 4 6 n 57 2 2
00400 n 50 2 2 5 5 13 50 2 2,5
00400.06 00400.06 N 57 2 2 5 6 13 57 2 2,5
00450 14 50 2 2,25 6 6 13 57 2 3
00500 13 50 2 2,5 8 8 19 63 2 4
00500.06 00500.06 13 57 2 2,5 10 10 22 72 2 5
00600 13 57 2 3 12 12 26 83 2 6
00700 20 60 2 35 16 16 32 92 2 8
00800 19 63 2 4 20 20 38 104 2 10
00900 20 60 2 45
01000 22 72 2 5
01200 26 83 2 6
01400 26 83 2 7
01600 32 92 2 8
01800 32 92 2 9
02000.20 02000.20 38 104 2 10

Kugelfraser, Z=2
Fresa cilindrica sferica, Z=2
Z=2 ball nose slot drill

[P1]m3 [KS|[n7 |6 [N| N9 s2]|sa | 1]
| i% R
§ E ) A/
Q %/ ¢

D d | L YA D3 L3
CIOA.FO. [(a[o) ¥ ch

h9 h6 +0,02
() 6 6 6 60 2 59 12 3
00800 8 8 8 63 2 79 16 4
01000 10 10 10 72 2 9,9 20 5
01200 12 12 12 83 2 1,9 24 6
01600 16 16 16 105 2 15,5 32 8
02000 20 20 20 110 2 19,5 38 10

RK-1-72



Kugelfrédser, Z=2, kurz

( MD-MILL Fresa cilindrica sfericzf\, Z=2, corta

Z=2, ball nose slot drill, short

[P w3/ i8] 7] & s (NS 52 (54 [ma]

s T e e
o o “/' "/
S, e
& P

s<a

D d | L VA R D d L L R
CIOA.FE.

h9 hé +0,02 h9 h6 +0,02
3 6 4 50 2 1,5 10 10 n 66 2 5
4 6 5 54 2 2 12 12 12 73 2 6
5 6 6 54 2 25 16 16 16 82 2 8
6 6 7 54 2 3 20 20 20 92 2 10
8 8 9 58 2 4

Kugelfrédser, Z=2, lang

\ ( MD-MILL Fresa cilindrica sfericz?\, Z=2,lunga

Z=2, ball nose slot drill, long

I0B.FO =" IOB.FG ==

e——— -
aff 3 SN o
%o

d | L YA R D d | L L R
I0B.FO. [ [o):Hck IOB.FO. [*[o]:H:cH

h6 +0,02 h9 h6 +0,02
00300 3 30 60 2 15 01200 01200 12 12 50 100 2 6
00400 4 30 60 2 2 01400 14 14 50 100 2 7
00500 5 35 70 2 2,5 01600 16 16 50 100 2 8
00600 6 40 100 2 3 01800 18 18 50 100 2 9
00800 8 40 100 2 4 02000.20 02000.20 20 20 50 100 2 10
01000 10 50 100 2 5
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Kugelfrdser, Z=2, extra lang

( MD_MILL Fresa cilindrica sfericg, Z=2, extra lunga

Z=2, ball nose slot drill, extra long

M — o —< W
[P1]m3 [KS|[n7 |6 Ns| N9 | s2]|sa | 1]

' L ' (P ae
U | I~'——| /, \a /
s [l NSO

s -
™

d | L YA D d | L L R
10C.FO. IOC.FO. | [olefzch
h6 +0,02 h9 h6 +0,02
3 10 75 2 15 01000 01000 10 10 22 150 2 5
4 n 100 2 2 01200 12 12 26 150 2 6
5 13 100 2 2,5 01400 14 14 26 150 2 7
6 13 150 2 3 01600 16 16 32 150 2 8
8 19 150 2 4 02000.20 02000.20 20 20 38 150 2 10

Kugelfrdser, lang, Z=2, I=D, mit verstarktem Hals

( MD_MILL Fresa cilindrica a testa semisferica, Z=2 denti, I=D, gambo rinforzato

Z=2 ball nose slot drill, I=D, reinforced shank

N v Y ) 2 [

| . s L1 o 59 e 5 i
9 ‘ 1930 4| g A L/
%[ o]

| L VA R L3 D d L YA R L3
CIOC.FE. CIOC.FE.
0,01 h9 h6 +0,01
00300.3215 6 90 2 15 52 8 10 14 120 2 4 55
00400.4915 8 90 2 2 49 10 12 18 130 2 5 59
00600.5315 12 110 2 3 53 12 16 22 150 2 6 83
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X MD-MILL

Langlochfraser, Z=3, kurz - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=3, corta - Taglio al centro
Z=3 slot drill, short - Center cut

)
"

—— LS
S A
d | L A D d | L YA
COB.FO. | «e]:}ck , COB.FO. | «eo]:}cH ; "
3 3 38 3 00900 9 10 10 66 3
3 4 38 3 01000 10 10 " 66 3
6 5 54 3 01200 12 12 12 73 3
6 6 54 3 01400 14 14 14 75 3
6 7 54 3 01600 16 16 16 82 3
8 8 58 3 01800 18 18 18 84 3
8 9 58 3 02000.20 02000.20 20 20 20 92 3

N\
MD-MILL

Langlochfréaser, Z=3 - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=3 - Taglio al centro
Z=3 slot drill - Center cut

SAV-MILL

m3 IIIIIII

U
=

EI

-

D d | L A D d | L YA
COC.FB. NCON.CG.NCDN.CG.
h10 h6 h10 h6
00200 2 3 6 38 3 00200 2 3 6 38 3
00250 2,5 3 8 38 3 00300 B) 3 7 38 3
00300 3 3 7 38 3 0030006 0030006 3 6 7 57 3
00300.06 00300.06 3 6 7 57 3 00400 4 4 8 50 3
00350 3,5 4 12 40 3 0040006 0040006 4 6 8 57 3
00400 4 4 8 50 3 00500 5 5 10 50 3
00400.06 00400.06 4 6 8 57 3 0050006 0050006 5 6 10 57 3
00450 4,5 5 14 50 3 00600 00600 6 6 10 57 3
00500 5 5 10 50 3 00800 00800 8 8 16 63 3
00500.06 00500.06 5 6 10 57 3 01000 01000 10 10 19 72 3
00600 6 6 10 57 3 01200 01200 12 12 22 83 3
00700 7 7 20 60 3 01400 14 14 22 83 3
00800 8 8 16 63 3 01600 01600 16 16 26 92 3
00900 9 9 20 60 3 01800 18 18 26 92 3
01000 10 10 19 72 3 02000 02000 20 20 32 104 3
01200 12 12 22 83 3
01400 14 14 22 83 3
01600 16 16 26 92 3
01800 18 18 26 92 3
02000.20 02000.20 20 20 32 104 3
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Langlochfraser, Z=3, 45° - Zentrumsschnitt

Fresa cilindrica, Z=3, 45°- Taglio al centro
\ Z=3, slot drill, 45° - Center cut
MD-MILL SAV-MILL

e reoncomm— S =

e
w3 |7 18] 52

U — g i ]| | ) D)
= [N ZIe™

DOB.FO. [i»le]: X3 WCON.CG. WCDN.CG.
h10 h6 h10 h6

00300 3 3 8 38 3 3 8 38 3

(IENN  00300.06 B 6 8 57 3 0030006 0030006 6 8 57 3
00400 4 4 n 50 3 4 n 50 3

00400.06 00400.06 4 6 n 57 3 0040006 0040006 6 n 57 3
00500 5 5 13 50 3 5 13 50 3

00500.06  J(VET 1T 5 6 13 57 3 0050006 0050006 6 13 57 3
00600 6 6 13 57 3 6 13 57 3
00700 7 7 20 60 3 8 19 63 3
00800 8 8 19 63 3 10 22 72 3
00900 9 9 20 60 3 12 26 83 3
01000 10 10 22 72 3 14 26 83 3
01200 12 12 26 83 3 16 32 92 3
01400 14 14 26 83 3 18 32 92 3
01600 16 16 32 92 3 20 38 104 3
01800 18 18 32 92 3

02000.20 02000.20 20 20 38 104 3

Langlochfraser, Z=3, 45°, lang - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=3, 45°, lunga - Taglio al centro
Z=3, slot drill, 45°, long - Center cut

d | L z D d | L YA

DOC.FO. |»le]efZch s DOC.FO. |'»le]ef dch o ,
3 30 60 3 12 12 50 100 3
4 30 60 3 01400 14 14 50 100 3
5 35 70 3 01600 16 16 50 100 3
6 40 100 3 01800 18 18 50 100 3
8 40 100 3 02000.20 02000.20 20 20 50 100 3
10 50 100 3
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X MD-MILL

U
=

DOD.FO. |»le]»X{ck

\
MD-MILL

U
=

ABOB.FO.|,\:1e]: X35

00200

00250

00300

00300.06 00300.06

00350

00400
00400.06
00450

00500

00500.06

00500.06

00600

00700

00800

00900

01000

01200

01400

01600

01800

02000.20 02000.20

00400.06

d | L A
h6

3 10 75 3
4 n 100 3
5 13 100 3
6 13 150 3
8 19 150 3

M3

DOD.FO. |{»le]pXcF

02000.20

Schaftfraser, Z=4 - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica, Z=4 -Taglio al centro
Z=4, end mill - Center cut

SAV-MILL

= oonc==<_ W=
= oonce==__ W=7

Schaftfraser, Z=3, extra lang, 45° - Zentrumsschnitt
Fresa cilindrica,Z=3, extra lunga, 45° - Taglio al centro
Z=3, end mill, extra long, 45° - Center cut

01000

01200

01400

01600

~02000.20

D d | L YA
h10 h6

10 10 22 150 3
12 12 26 150 3
14 14 26 150 3
16 16 32 150 3
20 20 38 150 3

d | L A
h6

3 7 38 4
3 8 38 4
3 8 38 4
6 8 57 4
4 12 40 4
4 n 50 4
6 N 57 4
5 14 50 4
5 13 50 4
6 13 57 4
6 13 57 4
7 20 60 4
8 19 63 4
9 20 60 4
10 22 72 4
12 26 83 4
14 26 83 4
16 32 92 4
18 32 92 4
20 38 104 4

NDON.CG. NDDN.CG.

0030006

0040006

0050006

0030006

0040006

0050006

= ]
S -

D d | L YA
h10 h6

2 3 7 38 4
3 3 8 38 4
3 6 8 57 4
4 4 n 50 4
4 6 n 57 4
5 5 13 50 4
5 6 13 57 4
6 6 13 57 4
8 8 19 63 4
10 10 22 72 4
12 12 26 83 4
14 14 26 83 4
16 16 32 92 4
18 18 32 92 4
20 20 38 104 4
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Langlochfraser, Z=4, lang - Zentrumsschnitt

\2 MD_MILL Fresa cilindrica, Z=4, lunga - Taglio al centro

Z=4, end mill, long - Center cut

ABOC.FO* e

N v 650 ) 2 s )

O e e ol ) R
1t HE

' L |z D | d | | T

ABOC.FO.{.\:{oJef IcH . ABOC.FO.LLLIEA
3 30 60 4 01200 12 12 50 100 4
4 30 60 4 01400 14 14 50 100 4
5 35 70 4 01600 16 16 50 100 4
6 40 100 4 01800 18 18 50 100 4
8 40 100 4 02000.20 02000.20 20 20 50 100 4
10 50 100 4

Langlochfraser, Z=4, mit Eckenradius - Zentrumsschnitt

( MD MILL Fresa cilindrica, Z=4, con raggio di spigolo - Taglio al centro

Z=4, corner radius end mill - Center cut

] [P0 03 RG] 2154 [
I e IIIIEI!

d | L R L D d | L R VA
h6 h10 h6
00600.0005 6 12 75 0,5 4 01000.0010 {0 10 20 100 1 4
00600.0010 6 12 75 1 4 01000.0015 S [(0) 10 20 100 15 4
00800.0010 8 16 100 1 4 01200.0010 [ V3 12 24 100 1 4
00800.0015 8 16 100 15 4 01200.0015 [ V] 12 24 100 15 4

Schaftfraser, Z=4, extra lang, extra Schnittlange - Zentrumsschnitt

\2 MD-MILL Fresa cilindrica,Z=4, extra lunga, lunghezza di taglio extra - Taglio al centro

Z=4, end mill, extra long, extra cutting length - Center cut

k51| e [ 52 54 1]
© R Iy o b [ e 5] bl

E |\ S %

M3

h10 h6
10 10 45 100 4
12 12 75 160
14 14 75 160 4

h10 h6

16 16 75 160 4
20 20 75 160 4

S




Schaftfraser, Z=4, extra lang - Zentrumsschnitt

\ ( MD_MILL Fresa cilindrica,Z=4, extra lunga - Taglio al centro

Z=4, end mill, extra long - Center cut

v 650 ) 2 s )

ABOD.FO.[,\:{e]p} ZcH h: ! : ‘ ABOD.FO.|,\:{e]» 4 cH h[1)0 h: ! : ‘
3 10 75 4 01000 10 10 22 150 4
4 n 100 4 01200 12 12 26 150 4
5 13 100 4 01400 14 14 26 150 4
6 13 150 4 01600 16 16 32 150 4
8 19 150 4 02000.20 02000.20 20 20 38 150 4

Langlochfraser, Z=4, ungleicher Drallwinkel, HPC - Zentrumsschnitt

\ ( S A v_ M I L L Fresa cilindrica, Z=4, elica differenziata, HPC - Taglio al centro

Z=4, end mill, unequal helix angles, HPC - Center cut

‘ L
e (ol (R S

:[E U
K] 4 |
B a
d | L YA D3 L3 Ch C d | L YA D3 13 Ch C
hé 45° hé 45°
6 13 57 4 5,7 21 0,1 0,2 6 13 57 4 5,7 21 0,1 0,2
8 19 63 4 75127 | 02| 03 8 19 63 4 751 27 | 02| 03
10 22 72 4 9,5 32 02 |03 10 22 72 4 9,5 32 02|03
12 26 83 4 [ 1151 38 [ 03 | 04 12 26 83 4 [ 1151 38 [ 03 | 04
14 26 83 4 1351 38 03 | 04 14 26 83 4 135 38 03 | 04
16 32 92 4 155 | 44 03 | 04 16 32 92 4 155 | 44 03 | 04
20 38 | 104 4 195 54 03 | 04 20 38 | 104 4 195 54 03 | 04
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Langlochfréser, Z=4, ungleicher Drallwinkel, HPC - Zentrumsschnitt

\2 S A v_ M I L L Fresa cilindrica, Z=4, elica differenziata, HPC - Taglio al centro

Z=4, end mill, unequal helix angles, HPC - Center cut

VDOL.FG SLS o

M3

| L
L3I A
f_—

g o

d | L VA D3 | L3 | Ch C | L VA D3 | 13 | Ch C
h6 45° 45°

6 18 | 66 4 57 125 01102 18 | 66 4 57 |25 01102
8 24 | 80 4 7513 0203 24 | 80 4 7513 0203
10 | 30 | 90 4 95135 02103 30 | 90 4 951 35 02103
12 | 36 | 102 | 4 |115( 45 | 03 | 04 36 [ 102 | 4 |15 45 | 03 | 04
14 | 48 | 110 | 4 |[135] 60 | 03 | 04 48 | 110 | 4 | 135 60 | 03 | 04
16 | 60 [ 130 | 4 [155( 75 | 03 | 04 60 [ 130 | 4 [155| 75 | 03 | 04
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Kugelfrdser, Z=4
Fresa cilindrica sferica, Z=4
\ Z=4, ball nose end mill

MD-MILL SAV-MILL

J "“
b (1 RGm B |Be) BB I
i-

d [ L 1 R D d L 7 R
AIOA.FO. [V:\[e] W3- K g
hé +0,02 h9 hé +0,02
00400 4 12 40 4 2 e 4 4 12 40 4 2
00500 5 14 50 4 25 B s 5 14 50 4 25
00600 6 16 50 4 3 00600 6 6 16 50 4 3
00700 7 20 60 4 35 00800 8 8 20 60 4 4
00800 8 20 60 4 4 01000 10 10 2 70 4 5
00900 9 20 60 4 45 | 01200 [P 12 2 75 4 6
01000 10 2 70 4 5 01600 16 16 25 75 4 8
01200 12 2 75 4 6 02000 02000 20 | 20 32 | 100 4 10
01400 14 25 75 4 7
01600 16 25 75 4 8
01800 18 32 | 100 4 9
02000.20 |IFITIFT) 20 32 | 100 4 10

Kugelfrdser, Z=4, lang

\ ( MD-MILL Fresa cilindrica a testa sferica, Z=4, lunga

Z=4 ball nose end mill, long

AIOB.FG «®@

AIOB.FO ~@h— S=se

———

[ v B [ [ 8 52 54 [
v ———— BNEEEREEE
<= ESSS B

D d | L VA R D d L VA R
AIOB.FO. [/;\[e]:#ch AIOB.FO. |,\[o]:}{ck
h9 hé +0,02 h9 h6 +0,02

4 4 30 60 4 2 01200 01200 12 12 50 100 4 6
5 5 35 70 4 2,5 01400 01400 14 14 50 100 4 7
6 6 40 100 4 3 01600 01600 16 16 50 100 4 8
8 8 40 100 4 4 01800 01800 18 18 50 100 4 9
10 10 50 100 4 5 02000.20 02000.20 20 20 50 100 4 10
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Schaftfraser, Z=6-8 - Zentrumsschnitt

X SAV-MILL

Z=6-8, end mill - Center cut

et | | ]
U

- — I _
< > HFER

-
ZN/
N 3

d | L L C Ch d | L YA C Ch
KFON.CG. KFDN.CG. , " KHON.CG. KHDN.CG. s -

6 13 | 57 6 | 02510715 18 50 10 8| 035 02

8 19 | 63 6 [ 0250715 02000 20( 60| 125/ 8| 035 02

10 | 22 72 6 | 02510715 02500 25 70| 135 81 035 02

12 | 26 | 8 6 [ 0250715

14 1 26 | 8 6 [ 035 02

16 | 32 | 92 6 [035] 02

Schaftfraser, Z=6-8, lang — Zentrumsschnitt

\ ( SA V-MILL Fresa cilindr’ica_,2=,6-8, lunga - Taglio al centro

Z=6-8, end mill, long - Center cut

:IIIII %

e 1T [
o I_\\\\\\\\ °
= B

M3

d | L z C Ch d L A C Ch
KFOL.CG. KFDL.CG. . o KHOL.CG. KHDL.CG. . .

6 20 | 65 6 | 0251015 18] 5| 110 8| 035 02

8 25 70 6 | 0250715 02000 02000 20| 60| 125 8| 035 02

0 | 30 | 80 6 | 02510715 02500 02500 25 70 | 135 81 035 02

12 | 45 | 100 | 6 | 025|015

14 | 45 | 100 | 6 | 035 02

16 | 50 | 110 | 6 [035] 02
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Schaftfraser, Mehrschneider

K SAV-MILL

Multi flute end mill

‘ —

=

)

<P

NV A

\»‘ T

=

D d | L YA C
h10 h6

6 6 15 58 6 0,10
8 8 20 75 6 0,15
10 10 25 80 6 0,20
12 12 30 100 6 0,25

Schaftfraser, Mehrschneider

AN\ ( SA V-MILL Fresa cilindrica, multitaglienti

Multi flute end mill

KFON.EB s A NSNS

W
d | L | 2] ¢ |
KFON.EB. \
hé 45
6 10 58 4 0,25 0,15
6 12 58 4 0,25 0,15
6 15 58 4 0,25 0,15
6 15 58 6 0,25 0,15
8 20 75 6 0,25 0,15
10 25 80 6 0,25 0,15
12 30 100 6 0,25 0,15
16 40 104 6 0,35 0,2
20 45 104 8 0,35 0,2
25 50 120 8 0,35 0,2

RK-1-83



Schruppfraser

\ ( SA V_MILL Fresa c.ilindrica a sgrossare passo fine

Roughing end mill fine pitch

RCON.CG

“ A1 {11

el | H\Hu'

“ A1 {11

“”U\ ‘\\Hu'

RCON.CG. RCDN.CG. RDON.CG. RDDN.CG.
h10 h6 a5 h10 h6 450
00600 00600 6 6 13 57 3 0,5 9 10 22 72 4 0,5
7 8 19 63 3 0,5 01000 10 10 22 72 4 0,5
00800 00800 8 8 19 63 3 0,5 11 12 26 83 4 0,5
12 12 26 83 4 0,5
13 14 26 83 4 0,5
14 14 26 83 4 0,5
15 16 32 92 4 0,5
16 16 32 92 4 0,5
20 20 38 104 4 0,5
Langlochfraser, Z=4, mit Eckenradius - Zentrumsschnitt
MD_MILL Fresa cilindrica, Z=4, con raggio di spigolo - Taglio al centro
\ Z=4, corner radius end mill - Center cut
i | [P1] M3 K8 |N6] 52 54 [u1)
© R — IIII 5 e
s AN
el
D d | L A R d | L 7 R d | L Z R
ho | he +0,02 h6 +0,02 h6 +0,02
2 3 7 38 4 0,1 00800.0020 8 19 63 4 2 01600.0010 16 32 92 4 1
3 3 8 38 4 0,1 00800.0025 8 19 63 4 25 01600.0012 16 32 92 4 1,2
00300.0002 [ 3 8 38 4 0,2 00800.0030 8 19 63 4 3 01600.0015 16 32 92 4 1,5
00300.0005 <] 3 8 38 4 0,5 10 22 72 4 0,15 01600.0018 16 32 92 4 18
4 6 1 57 4 0,1 01000.0005 10 22 72 4 0,5 01600.0020 16 32 92 4 2
00400.0002 6 1 57 4 0,2 01000.0008 10 22 72 4 0,8 01600.0025 16 32 92 4 25
00400.0005 e 6 1 57 4 0,5 01000.0010 10 22 72 4 1 01600.0030 16 32 92 4 3
00400.0010 B 6 1 57 4 1 01000.0015 10 22 72 4 15 01600.0040 16 32 92 4 4
5 6 13 57 4 0,1 01000.0020 10 22 72 4 2 01600.0050 16 32 92 4 5
00500.0002 - 6 13 57 4 0,2 01000.0025 10 22 72 4 25 02000.20 20 38 | 104 4 1015
00500.0005 -} 6 13 57 4 0,5 01000.0030 10 22 72 4 3 02000.2005 20 38 | 104 4 0,5
00500.0008 ) 6 13 57 4 0,8 01000.0040 10 22 72 4 4 02000.2008 20 38 | 104 4 0,8
6 6 13 57 4 0,1 12 26 83 4 0,15 02000.2010 20 38 | 104 4 1
00600.0002 BN 6 13 57 4 0,2 01200.0005 12 26 83 4 0,5 02000.2012 20 38 | 104 4 1,2
00600.0005 B9 6 13 57 4 0,5 01200.0008 12 26 83 4 0,8 02000.2015 20 38 | 104 4 1,5
00600.0008 ) 6 13 57 4 0,8 01200.0010 12 26 83 4 1 02000.2020 20 38 | 104 4 2
00600.0010 N9 6 13 57 4 1 01200.0015 12 26 83 4 15 02000.2025 20 38 | 104 4 25
00600.0020 BN 6 13 57 4 2 01200.0020 12 26 83 4 2 02000.2030 20 38 | 104 4 3
8 8 19 63 4 0,1 01200.0025 12 26 83 4 2,5 02000.2040 20 38 | 104 4 4
00800.0002 -] 8 19 63 4 0,2 01200.0030 12 26 83 4 3 02000.2045 20 38 | 104 4 45
00800.0005 [:] 8 19 63 4 0,5 01200.0040 12 26 83 4 4 02000.2050 20 38 | 104 4 5
00800.0008 -] 8 19 63 4 0,8 16 32 92 4 0,15 02000.2055 20 38 | 104 4 55
00800.0010 [:] 8 19 63 4 1 01600.0005 16 32 92 4 0,5 02000.2060 20 38 | 104 4 6
00800.0015 -] 8 19 63 4 1,5 01600.0008 16 32 92 4 0,8
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Schruppschlichtfraser, Z=4 - Zentrumsschnitt

\2 MD-MILL Fresa cilindrica per semi-finitura, Z=4 - Taglio al centro

Z=4, semi-roughing end mill - Center cut

L
v o= ) o ] e | (D) o [
s - -
Ll [z
—_—~ g
D d | L VA Ch D d L 7 h
b0 he 459 ABOH.FG. vo " m

6 6 13 57 4 03 01200 12 12 26 83 4 0,4
8 8 19 63 4 03 01600 16 16 32 92 4 05
10 10 22 72 4 03 02000.20 20 20 38 104 4 0,5

Fraser fir graviert

X MD-MILL

Engraving end mill

caor.ro s— — S| [ [ O[O [EEAE
v S i o g (o) BE
= T =

D d o | L VA
CAOF.FO.
h6 +15
00300 3 3 60° 15 50 1
00400 4 4 60° 18 50 1
00600 6 6 60° 20 54 1

Kegelsenker

X MD-MILL

Countersinker

i L |
) . 7
E o <>Q
| _TU m .
* Zylinderschaft - Item CDDI.FG.00400 und CDDF.FG.00400

* Gambo cilindrico - Item CDDI.FG.00400 e CDDF.FG.00400
*Straight shank - Item Item CDDI.FG.00400 and CDDF.FG.00400

CDDI.FG.

h6 +15

4 4 | 900 | 54
6 6 900 | 57
8 900 | 63
10 | 10 | 90° | 72
12 | 12 | 90 | 83

FNE O N NN S
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Fraser fur Vor-/ und Rickwartsentgrater

X MD-MILL

Forward and backward burr remover

Mﬁ=- e —¢ ==
& e 7 e 8. 52 s

N
= ﬁg EEEENE
== HE

oansy

MC

D d o L YA D3 13 TIPO
h6 +15
3 4 900 2 75 4 2,2 10 | AGUDO
4 4 90° 2,7 75 4 2,9 13 | AGUDO
5 5 90° 3 75 4 39 15 | AGUDO
6 6 90° 4 100 4 39 15 | AGUDO
8 6 90° 2 100 4 ROMO
10 6 90° 4 100 4 ROMO
12 6 900 6 100 4 ROMO

Eckenrundschaftfraser

A\ ( MD-MILL Fresa frontali per raggi

Corner rounding end mill

e e [ v B 6] ) 8 8] (52 4 [
R ——T L UL
= . EHE

d L VA R

h6 +0,01
00540.0003 6 57 4 0,3
00520.0004 6 57 4 04
00500.0005 6 57 4 0,5
00680.0006 8 63 4 0,6
00640.0008 8 63 4 0,8
00600.0010 8 63 4 1
00700.0015 10 72 4 15
00600.0020 10 72 4 2
00700.0025 12 83 4 2,5
00600.0030 12 83 4 3
00900.0035 16 92 4 35
00800.0040 16 92 4 4
01100.0045 20 104 4 45
01000.0050 20 104 4 5
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