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MATERIALIEN

MATERIALI

MATERIALS

Stahle Acciai Steels
101 |Baustahle, KaltflieBpressstahle Acciai da costruzione, Acciai estrusi a freddo Construction steels, Cold-extrusion steels < 500 N/mm?2
102 |Baustahle, Einsatzstahle, Stahlguss Acciai da costruzione, Acciai da cementazione, Acciai fusi Construction steels, Cementation steels, Cast steels 500 +800 N/mm?
103 |Einsatzstahle, Vergiitungsstéhle, Kaltarbeitsstahle Acciai da cementazione, Acciai da bonifica, Acciai per lavorazione afreddo | Cementation steels, Heat-treatable steels, Cold works steels 800+n1 :go N/
104 | Vergiitungsstahle, Kaltarbeitsstahle, Nitrierstahle Acciai da bonifica, Acciai per lavorazione a freddo, Acciai da nitrurazione |Heat-treatable steels, Cold works steels, Nitriding steels ! ‘OOO; :\:‘300 N
105 | Warmarbeitsstahle, Kaltarbeitsstéhle, Hochlegierte Stahle Acciai perlavorazione a caldo, Acciai per lavorazione a freddo, Acciaiad altalega | Hot works steels, Cold works steels, High-alloyed steels ! '200;1;]4200 N/
Rost-und séurebestandige Stahle Acciai inossidabili Stainless steels
301 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels <600 N/mmy?
302 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels 600--800 N/mn?
M3 | 303 |Edelstahle, Fenritisch-martensitisch, Austenitisch (Cr-Ni) Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico (Cr-Ni) Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels, Nickel alloys (Cr-Ni) 800--1.000 N/mm?
304 |Edelstahle, Ferritisch-martensitisch, Austenitisch (Cr-Ni) Acciai inossidabili, Ferritico-Martensitico, Austenitico (Cr-Ni) Ferritic-Martensitic, Austenitic stainless steels, Nickel alloys (Cr-Ni) 1.000--1.200 N/mm2?
305 |Nickel-Legierungen (Cr-Ni) Leghe di nichel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1200+-1400N/mm?
306 |Nickel-Legierungen (Cr-Ni) Leghe di nichel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1400+-1.600 N/mm?2
501 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite <150 HB
502 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite 150+220 HB
503 | Gusseisen mit Lamellengrafit Ghisa grigia Cast iron with lamelar graphite 220+320HB
504 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite <150 HB
505 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite 150+220 HB
506 | Gusseisen mit Kugelgrafit Ghisa a grafite nodulare Cast iron with nodular graphite 220+320 HB
507 |Hartguss Ghisa in conchiglia Hard cast iron 330+400 HB
Alu-und Mg-Legierungen Leghe di Alu e Mg Alu and Mg alloys
701 | Aluminium und Magnesium Alluminio e Magnesio Aluminium and Magnesium 100+350 N/mm?2
702 | Aluminium-Legierungen < 0,5 Si Leghe di alluminio < 0,5 Si Aluminium alloys < 0,5 Si 300+600 N/mm?
703 | Aluminium-Legierungen 0,5%-10%Si Leghe di alluminio 0,5%--10% Si Aluminium alloys 0,5%--10% Si 300600 N/mm?
704 | Aluminium-Legierungen > 10% Si Leghe di alluminio > 10% Si Aluminium alloys > 10% Si 300+600 N/mm?
705 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 150+300 N/mm?2
706 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 300+500 N/mm?
707 | Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio Magnesium alloys 500700 N/mm?
708 | Hitzebesténdig Magnesium-Legierungen Leghe di magnesio resistenti al calore Heat resistant magnesium alloys 150+300 N/mm?2
Kupfer-Legierungen Leghe di rame Copper alloys
601 |Kupfer Rame Copper <300 N/mm?
602 |Bronze, Messing Bronzo, Ottone Bronze, Brass <600 N/mm?
603 | Kupfer-Legierungen - (Ni-Al) Leghe di rame - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) <500 N/mm?
604 | Kupfer-Legierungen - (Ni-Al) Leghe di rame - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) > 500 N/mm?
605 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys <120HB
606 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 120+180 HB
607 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 180+250 HB
608 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 250+320HB
609 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 320+400 HB
610 |Sonder-Legierungen Leghe speciali Special alloys 400+480 HB
Kunststoffe Materiali sintetici Synthetic materials
801 | Thermoplaste Resine termoplastiche Thermoplastics 50 N/mm?
802 |Duroplaste Materie platiche termoindurente Duroplastics 80+100N/mm’
803 | Faserverstarkte Kunststoffe Resine epossidiche Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK 800+1000N/mm?
804 |Faserverstarkte Kunststoffe Resine epossidiche Fibre-reinforced synthetics - GFK,CFK,AFK 1000+1500N/mm?
Graphit Grafite Graphite
Graphit Grafite Graphite <400 HB
Graphit Grafite Graphite > 400 HB
Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys
201 |Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys <900 N/mm’
202 |Titan-Legierungen Leghe di titanio Titanium alloys 900+-1300N/mm?
203 |Reintitan Titanio puro Pure titanium
Ni-Co-Legierungen Leghe di Ni, Co Ni, Co alloys
401 | Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys <900 N/mm’
402 | Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys 900+1250N/mm?
Nickel/Kobalt-Basis-Legierungen Leghe di nichel/cobalto Nickel and cobalt base alloys > 1250 N/mm?
Gehértete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 45+50 HRc
207 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 50+55 HRc
208 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 55+60 HRc
209 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 60+65 HRc
210 |Gehartete Stahle Acciai temprati Hardened steels - Hard casting 65+70 HRc




Hochleistungsbohrer VHM, 4xD<11, 3xD>11

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 4xD<11, 3xD>11

Solid carbide twist drill, 4xD<11, 3xD>11
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hé hé h6

00300 6 20 62 36 00660 6,6 8 34 79 36 01020 10,2 12 55 102 45
00310 6 20 62 36 00670 6,7 8 34 79 36 01030 10,3 12 55 102 45
00320 6 20 62 36 00680 6,8 8 34 79 36 01040 10,4 12 55 102 45
00330 6 20 62 36 00690 6,9 8 34 79 36 01050 10,5 12 55 102 45
00340 6 20 62 36 00700 7 8 34 79 36 01060 10,6 12 55 102 45
00350 6 20 62 36 00710 1 8 4 79 36 01070 10,7 12 55 102 45
00360 6 20 62 36 00720 7.2 8 41 79 36 01080 10,8 12 55 102 45
00370 6 20 62 36 00730 13 8 4 79 36 01090 10,9 12 55 102 45
00380 6 24 66 36 00740 74 8 41 79 36 01100 1 12 55 102 45
00390 6 24 66 36 00750 15 8 4 79 36 01110 11,1 12 55 102 45
00400 6 24 66 36 00760 1,6 8 41 79 36 01120 11,2 12 55 102 45
00410 6 24 66 36 00770 1,1 8 4 79 36 01130 11,3 12 55 102 45
00420 6 24 66 36 00780 7,8 8 41 79 36 01140 11,4 12 55 102 45
00430 6 24 66 36 00790 7,9 8 4 79 36 01150 11,5 12 55 102 45
00440 6 24 66 36 00800 8 8 41 79 36 01160 11,6 12 55 102 45
00450 6 24 66 36 00810 8,1 10 47 89 40 01170 11,7 12 55 102 45
00460 6 24 66 36 00820 8,2 10 47 89 40 01180 11,8 12 55 102 45
00470 6 24 66 36 00830 83 10 47 89 40 01190 11,9 12 55 102 45
00480 6 28 66 36 00840 8,4 10 47 89 40 01200 12 12 55 102 45
00490 6 28 66 36 00850 8,5 10 47 89 40 01220 12,2 14 60 107 45
00500 6 28 66 36 00860 8,6 10 47 89 40 01250 12,5 14 60 107 45
00510 6 28 66 36 00870 8,7 10 47 89 40 01280 12,8 14 60 107 45
00520 6 28 66 36 00880 8,8 10 47 89 40 01300 13 14 60 107 45
00530 6 28 66 36 00890 8,9 10 47 89 40 01320 13,2 14 60 107 45
00540 6 28 66 36 00900 9 10 47 89 40 01350 13,5 14 60 107 45
00550 6 28 66 36 00910 9,1 10 47 89 40 01380 13,8 14 60 107 45
00560 6 28 66 36 00920 9,2 10 47 89 40 01400 14 14 60 107 45
00570 6 28 66 36 00930 93 10 47 89 40 01420 14,2 16 65 15 48
00580 6 28 66 36 00940 9,4 10 47 89 40 01450 14,5 16 65 15 48
00590 6 28 66 36 00950 9,5 10 47 89 40 01480 14,8 16 65 15 48
() 6 28 66 36 00960 9,6 10 47 89 40 01500 15 16 65 15 48
00610 8 34 79 36 00970 9,7 10 47 89 40 01520 15,2 16 65 15 48
00620 8 34 79 36 00980 9,8 10 47 89 40 01550 15,5 16 65 15 48
(] 8 34 79 36 00990 9,9 10 47 89 40 01580 15,8 16 65 15 48
00640 8 34 79 36 01000 10 10 47 89 40 01600 16 16 65 15 48
00650 8 34 79 36 01010 10,1 12 55 102 45
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Hochleistungsbohrer VHM, 6xD<11, 5xD>11

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 6xD <1, 5xD>11

Solid carbide twist drill, to 6xD<11, 5xD>11
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00300 6 28 66 36 00660 6,6 8 53 91 36 01020 10,2 12 7 118 45
00310 6 28 66 36 00670 6,7 8 53 91 36 01030 10,3 12 Al 18 45
00320 6 28 66 36 00680 6,8 8 53 91 36 01040 10,4 12 7 118 45
00330 6 28 66 36 00690 6,9 8 53 91 36 01050 10,5 12 Al 18 45
00340 6 28 66 36 00700 7 8 53 91 36 01060 10,6 12 7 118 45
00350 6 28 66 36 00710 1 8 53 91 36 01070 10,7 12 Al 18 45
00360 6 28 66 36 00720 7.2 8 53 91 36 01080 10,8 12 7 118 45
00370 6 28 66 36 00730 13 8 53 91 36 01090 10,9 12 Al 18 45
00380 6 36 74 36 00740 74 8 53 91 36 01100 1 12 7 118 45
00390 6 36 74 36 00750 15 8 53 91 36 01110 11 12 Al 18 45
00400 6 36 74 36 00760 1,6 8 53 91 36 01120 11,2 12 7 118 45
00410 6 36 74 36 00770 1,1 8 53 91 36 01130 11,3 12 Al 18 45
00420 6 36 74 36 00780 7,8 8 53 91 36 01140 11,4 12 7 118 45
00430 6 36 74 36 00790 1,9 8 53 91 36 01150 11,5 12 Al 18 45
00440 6 36 74 36 00800 8 8 53 91 36 01160 11,6 12 7 118 45
00450 6 36 74 36 00810 8,1 10 61 103 40 01170 1,7 12 Al 18 45
00460 6 36 74 36 00820 8,2 10 61 103 40 01180 11,8 12 7 118 45
00470 6 36 74 36 00830 83 10 61 103 40 01190 11,9 12 Al 18 45
00480 6 44 82 36 00840 8,4 10 61 103 40 01200 12 12 7 118 45
00490 6 44 82 36 00850 8,5 10 61 103 40 01220 12,2 14 77 124 45
00500 6 44 82 36 00860 8,6 10 61 103 40 01250 12,5 14 77 124 45
00510 6 44 82 36 00870 8,7 10 61 103 40 01280 12,8 14 77 124 45
00520 6 44 82 36 00880 8,8 10 61 103 40 01300 13 14 77 124 45
00530 6 44 82 36 00890 8,9 10 61 103 40 01320 13,2 14 77 124 45
00540 6 44 82 36 00900 9 10 61 103 40 01350 13,5 14 77 124 45
00550 6 44 82 36 00910 9,1 10 61 103 40 01380 13,8 14 77 124 45
00560 6 44 82 36 00920 9,2 10 61 103 40 01400 14 14 77 124 45
00570 6 44 82 36 00930 93 10 61 103 40 01420 14,2 16 83 133 48
00580 6 44 82 36 00940 9,4 10 61 103 40 01450 14,5 16 83 133 48
00590 6 44 82 36 00950 9,5 10 61 103 40 01480 14,8 16 83 133 48
() 6 44 82 36 00960 9,6 10 61 103 40 01500 15 16 83 133 48
00610 8 53 91 36 00970 9,7 10 61 103 40 01520 15,2 16 83 133 48
00620 8 53 91 36 00980 9,8 10 61 103 40 01550 15,5 16 83 133 48
00630 8 53 91 36 00990 9,9 10 61 103 40 01580 15,8 16 83 133 48
00640 8 53 91 36 01000 10 10 61 103 40 01600 16 16 83 133 48
00650 8 53 91 36 01010 10,1 12 71 118 45
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Hochleistungsbohrer VHM, 4xD<11, 3xD>11, mit Innenkiihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 4xD<11, 3xD>11, con fori di refrigerazione

RBOD.FD

Solid carbide twist drill, 4xD<11, 3xD>11, with internal cooling
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00300 6 20 62 36 00660 6,6 8 34 79 36 01020 10,2 12 55 102 45
00310 6 20 62 36 00670 6,7 8 34 79 36 01030 10,3 12 55 102 45
00320 6 20 62 36 00680 6,8 8 34 79 36 01040 10,4 12 55 102 45
00330 6 20 62 36 00690 6,9 8 34 79 36 01050 10,5 12 55 102 45
00340 6 20 62 36 00700 7 8 34 79 36 01060 10,6 12 55 102 45
00350 6 20 62 36 00710 71 8 Iyl 79 36 01070 10,7 12 55 102 45
00360 6 20 62 36 00720 7,2 8 4 79 36 01080 10,8 12 55 102 45
00370 6 20 62 36 00730 73 8 Iyl 79 36 01090 10,9 12 55 102 45
00380 6 24 66 36 00740 74 8 4 79 36 01100 1 12 55 102 45
00390 6 24 66 36 00750 75 8 Iyl 79 36 01110 1,1 12 55 102 45
00400 6 24 66 36 00760 7,6 8 4 79 36 01120 1,2 12 55 102 45
00410 6 24 66 36 00770 1,7 8 Iyl 79 36 01130 1,3 12 55 102 45
00420 6 24 66 36 00780 7,8 8 4 79 36 01140 1,4 12 55 102 45
00430 6 24 66 36 00790 79 8 Iyl 79 36 01150 11,5 12 55 102 45
00440 6 24 66 36 00800 8 8 4 79 36 01160 11,6 12 55 102 45
00450 6 24 66 36 00810 8,1 10 47 89 40 01170 1,7 12 55 102 45
00460 6 24 66 36 00820 8,2 10 47 89 40 01180 11,8 12 55 102 45
00470 6 24 66 36 00830 8,3 10 47 89 40 01190 11,9 12 55 102 45
00480 6 28 66 36 00840 8,4 10 47 89 40 01200 12 12 55 102 45
00490 6 28 66 36 00850 8,5 10 47 89 40 01220 12,2 14 60 107 45
00500 6 28 66 36 00860 8,6 10 47 89 40 01250 12,5 14 60 107 45
00510 6 28 66 36 00870 8,7 10 47 89 40 01280 12,8 14 60 107 45
00520 6 28 66 36 00880 8,8 10 47 89 40 01300 13 14 60 107 45
00530 6 28 66 36 00890 8,9 10 47 89 40 01320 13,2 14 60 107 45
00540 6 28 66 36 00900 9 10 47 89 40 01350 13,5 14 60 107 45
00550 6 28 66 36 00910 9,1 10 47 89 40 01380 13,8 14 60 107 45
00560 6 28 66 36 00920 9,2 10 47 89 40 01400 14 14 60 107 45
00570 6 28 66 36 00930 9,3 10 47 89 40 01420 14,2 16 65 115 48
00580 6 28 66 36 00940 9,4 10 47 89 40 01450 14,5 16 65 115 48
00590 6 28 66 36 00950 9,5 10 47 89 40 01480 14,8 16 65 115 48
00600 6 28 66 36 00960 9,6 10 47 89 40 01500 15 16 65 115 48
00610 8 34 79 36 00970 9,7 10 47 89 40 01520 15,2 16 65 115 48
00620 8 34 79 36 00980 9,8 10 47 89 40 01550 15,5 16 65 115 48
00630 8 34 79 36 00990 9,9 10 47 89 40 01580 15,8 16 65 115 48
00640 8 34 79 36 01000 10 10 47 89 40 01600 16 16 65 115 48
00650 8 34 79 36 01010 10,1 12 55 102 45
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Hochleistungsbohrer VHM, 6xD<11, 5xD>11, mit Innenkiihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 6xD<11, 5xD>11, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 6xD <11, 5xD>11, with internal cooling
RBOF.FD
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m7 hé m7 hé m7 hé
00300 3 6 28 66 36 00650 6,5 8 53 91 36 01010 10,1 12 71 118 45
00310 3,1 6 28 66 36 00660 6,6 8 53 91 36 01020 10,2 12 71 118 45
00320 3,2 6 28 66 36 00670 6,7 8 53 91 36 01030 10,3 12 71 118 45
00325 3,25 6 28 66 36 00680 6,8 8 53 91 36 01040 10,4 12 71 118 45
00330 33 6 28 66 36 00690 6,9 8 53 91 36 01050 10,5 12 71 118 45
00340 3,4 6 28 66 36 00700 7 8 53 91 36 01060 10,6 12 71 118 45
00350 3,5 6 28 66 36 00710 71 8 53 91 36 01070 10,7 12 71 118 45
00360 3,6 6 28 66 36 00720 7,2 8 53 91 36 01080 10,8 12 71 118 45
00370 3,7 6 28 66 36 00730 73 8 53 91 36 01090 10,9 12 71 118 45
00380 3,8 6 36 74 36 00740 74 8 53 91 36 01100 1 12 71 118 45
00390 3,9 6 36 74 36 00750 75 8 53 91 36 01110 1,1 12 71 118 45
00400 4 6 36 74 36 00760 7,6 8 53 91 36 01120 11,2 12 71 118 45
00410 41 6 36 74 36 00770 7,7 8 53 91 36 01130 1,3 12 71 118 45
00420 4,2 6 36 74 36 00780 7,8 8 53 91 36 01140 14 12 71 118 45
00430 4,3 6 36 74 36 00790 7,9 8 53 91 36 01150 11,5 12 71 118 45
00440 4,4 6 36 74 36 00800 8 8 53 91 40 01160 11,6 12 71 118 45
00450 4,5 6 36 74 36 00810 8,1 10 61 103 40 01170 1,7 12 71 118 45
00460 4,6 6 36 74 36 00820 8,2 10 61 103 40 01180 11,8 12 71 118 45
00470 4,7 6 36 74 36 00830 8,3 10 61 103 40 01190 11,9 12 71 118 45
00480 4,8 6 44 82 36 00840 8,4 10 61 103 40 01200 12 12 71 118 45
00490 4,9 6 44 82 36 00850 8,5 10 61 103 40 01220 12,2 12 71 118 45
00500 5 6 44 82 36 00860 8,6 10 61 103 40 01250 12,5 14 77 124 45
00510 51 6 44 82 36 00870 8,7 10 61 103 40 01280 12,8 12 71 118 45
00520 5.2 6 44 82 36 00880 8,8 10 61 103 40 01300 13 14 77 124 45
00530 53 6 44 82 36 00890 8,9 10 61 103 40 01320 13,2 14 77 124 45
00540 54 6 44 82 36 00900 9 10 61 103 40 01350 13,5 14 77 124 45
00550 55 6 44 82 36 00910 9,1 10 61 103 40 01380 13,8 14 77 124 45
00560 5,6 6 44 82 36 00920 9,2 10 61 103 40 01400 14 14 77 124 45
00570 57 6 44 82 36 00930 9,3 10 61 103 40 01420 14,2 16 83 133 48
00580 58 6 44 82 36 00940 9,4 10 61 103 40 01450 14,5 16 83 133 48
00590 59 6 44 82 36 00950 9,5 10 61 103 40 01480 14,8 16 83 133 48
00600 6 6 44 82 36 00960 9,6 10 61 103 40 01500 15 16 83 133 48
00610 6,1 8 53 91 36 00970 9,7 10 61 103 40 01520 15,2 16 83 133 48
00620 6,2 8 53 91 36 00980 9,8 10 61 103 40 01550 15,5 16 83 133 48
00630 6,3 8 53 91 36 00990 9,9 10 61 103 40 01580 15,8 16 83 133 48
00640 6,4 8 53 91 36 01000 10 10 61 103 40 01600 16 16 83 133 48
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Hochleistungsbohrer VHM, 8xD, mit Innenkiihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 8xD’, con’fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 8xD, with internal cooling
RBOH.FD
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6 30 70 36 6 50 90 36 8,6 10 87 131 40
6 30 70 36 6 50 90 36 9 10 87 131 40
6 30 70 36 6 57 97 36 9,5 10 95 139 40
6 30 70 36 6 57 97 36 10 10 95 139 40
6 37 75 36 8 66 106 36 10,2 12 106 155 45
6 37 75 36 8 66 106 36 10,5 12 106 155 45
6 45 85 36 8 76 116 36 10,8 12 106 155 45
6 45 85 36 8 76 116 36 1 12 106 155 45
6 45 85 36 8 76 116 36 1,5 12 114 163 45
6 50 90 36 10 87 131 40 12 12 114 163 45

Hochleistungsbohrer VHM, 12xD, mit Innenkihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 12xI’D, con,fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 12xD, with internal cooling
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6 50 90 36 6 6 78 116 9,5 10 120 162 40
6 50 90 36 6,5 8 108 146 10 10 120 162 40
6 50 90 36 6,8 8 108 146 10,5 12 156 204 45
6 64 102 36 7 8 108 146 1 12 156 204 45
6 64 102 36 75 8 108 146 11,5 12 156 204 45
6 64 102 36 8 8 108 146 12 12 156 204 45
6 78 116 36 8,5 10 120 162

6 78 116 36 9 10 120 162
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X MD-DRILL

RBBO.FD

Hochleistungsbohrer VHM, 20xD, mit Innenkiihlung
Punta in metallo duro, 20xD, con fori di refrigerazione
Solid carbide twist drill, 20xD, with internal cooling
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d | 1| L | La d| 1| L |La D |d| I | L]|La
hé hé h7 hé

6 70 110 36 55 6 140 180 36 8 8 183 223 36
6 96 136 36 6 6 140 180 36 8,5 10 205 249 40
6 96 136 36 6,5 8 162 202 36 9 10 207 265 40
6 118 158 36 7 8 162 202 36 10 10 227 271 40
6 118 158 36 7,5 8 183 223 36 12 12 274 323 45

R ( MD-DRILL

RBBE.FD

Hochleistungsbohrer VHM, 25xD, mit Innenkihlung
Punta in metallo duro, 25xD, con fori di refrigerazione
Solid carbide twist drill, 25xD, with internal cooling
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D |d ]| I | L]|La d 1| L|[La
h7 hé hé

00300 3 6 85 125 36 6 170 210 36

3,5 6 116 156 36 6 170 210 36

4 6 116 156 36 8 197 237 36

4,5 6 143 183 36 8 197 237 36

5 6 143 183 36 8 223 237 36
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8 223 | 263 36
10 250 | 294 40
10 250 | 294 40
10 277 | 32 40
12 337 | 386 45
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Hochleistungsbohrer VHM, 30xD, mit Innenkiihlung

\2 MD-DRILL Punta in metallo duro, 30xD, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 30xD, with internal cooling

RBCO.FD ~ S : ‘ =

NSS ilp
e
% g \
- e\ " a
o
Rl RECO.FD. R B B B
h7 hé

36 00800 8 8 263 | 303 36
36 00900 9 10 295 | 339 40
36 01000 10 10 327 | 3N 40
36

Hochleistungsbohrer VHM, 40xD, mit Innenkiihlung

\2 MD-DRILL Punta in metallo duro, 40xD, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 40xD, with internal cooling

RBDO.FD

— e
U L4 | ) | u"
\
§¢° “\““““"““““
f / '
g

NN Y

D|d| I | L|La D | d | I | L] La D|d| I |L|La
h7 hé h7 hé h7 hé

00300 3 6 130 170 36 00450 4,5 6 198 238 36 00600 6 6 260 300 36

00350 3,5 6 153 193 36 00500 5 6 218 258 36 00700 7 8 302 342 36

00400 4 6 176 216 36 00550 5,5 6 240 280 36 00800 8 8 343 383 36
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Hochleistungsbohrer VHM, 4xD, mit Innenkiihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 4x|’3, cor’1 fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 4xD, with internal cooling

| ]
(SO
M3 . . VHM - MD
CARBIDE

d | 1| L | La D |d| I | L] La D |d| I | L]|La
hé m7 hé m7 hé
6 20 62 36 55 6 28 66 36 9 10 47 89 40
6 20 62 36 6 6 28 66 36 9,5 10 47 89 40
6 20 62 36 6,5 8 34 79 36 10 10 47 89 40
6 20 62 36 6,8 8 34 79 36 10,2 12 55 102 45
6 24 66 36 7 8 34 79 36 10,5 12 55 102 45
6 24 66 36 1,5 8 Iyl 79 36 10,8 12 55 102 45
6 24 66 36 8 8 41 79 36 1 12 55 102 45
6 24 66 36 8,5 10 47 89 40 12 12 55 102 45
6 28 66 36 8,6 10 47 89 40
6 28 66 36 8,8 10 47 89 40

Hochleistungsbohrer VHM, 6xD<11, 5xD>11, mit Innenkiihlung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 6xD<11, 5xD>11, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 6xD <11, 5xD>11, with internal cooling

i \ ]
BTORFD |

ms|52] 54|

SS9 t]ﬁ «\
e
izl

d ] 1L |La D | d | I | L]|La D |d]| I | L ]|La
hé m7 hé m7 hé
6 28 66 36 55 6 44 82 36 9 10 61 103 40
6 28 66 36 6 6 44 82 36 9,5 10 61 103 40
6 28 66 36 6,5 8 53 91 36 10 10 61 103 40
6 28 66 36 6,8 8 53 91 36 10,2 12 71 118 45
6 36 74 36 7 8 53 91 36 10,5 12 71 118 45
6 36 74 36 7,5 8 53 91 36 10,8 12 71 118 45
6 36 74 36 8 8 53 91 36 1 12 71 118 45
6 36 74 36 8,5 10 61 103 40 12 12 71 118 45
6 44 82 36 8,6 10 61 103 40
6 44 82 36 8,8 10 61 103 40
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3 MD-DRILL

BAOD.FO

Hochleistungsbohrer VHM, 4xD<11, 3xD>11, mit Innenkiihlung

Punta in metallo duro, 4xD<11, 3xD>11, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 4xD<11, 3xD>11, with internal cooling

o
Mo el | B IES) e esasrn
U VI 4xD | [MG 10| NORM| | TYP HELIX | | 1o | | =
s ¢ Ll
gaopFo 0 | 41 LA gaopro) Pl d LT paoppof DA LA
k6 h6 k6 hé k6 h6
00400 | 4 | 6 | 24 | 66 | 36 00690 | 68 | 8 | 34 | 79 | 36 0100 | 10 | 10 | 47 | 8 | 4
0020 | 42 | 6 | 24 | 66 | 36 00700 | 7 | 8 | 34 | 79 | 36 0030 | 102 | 12 | 55 | 102 | 4
00450 | 45 | 6 | 24 | 66 | 36 00750 | 75 | 8 | 4 | 79 | 36 01050 | 105 | 12 | 55 | 102 | 4
00500 | 5 | 6 | 28 | 66 | 36 00800 | 8 | 8 | 4 | 79 | 36 01080 | 108 | 122 | 55 | 102 | 4
00520 | 52 | 6 | 28 | 66 | 36 00850 | 85 | 10 | 47 | 8 | 4 000 | 1 [ 2| 55 |02 | 4
00550 | 55 | 6 | 28 | 66 | 36 00860 | 86 | 10 | 47 | 89 | 40 0200 | 12 | 2| 55 || 4
00600 | 6 | 6 | 28 | 66 | 36 0090 | 9 | 10 | 47 | 8 | 4
00650 | 65 | 8 | 34 | 79 | 36 00950 | 95 | 10 | 47 | 8 | 40

X MD-DRILL

Hochleistungsbohrer VHM, 6xD<11, 5xD>11, mit Innenkiihlung

Punta in metallo duro, 6xD<11, 5xD>11, con fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 6xD <11, 5xD>11, with internal cooling

BAOF.FO

MD | |25 || R %% 0° 6535 A

U 7 6xD | MG 10| [NORM| | TYP HELIX | | 140° | | ==
E Io._u I i} % H DHY DH7

BaorFo.| D | 4 LT paorro| P LMY paokro| DA LA

k6 hé k6 hé k6 hé

00400 4 6 | 36 | 74 | 36 006% | 68 | 8 | 53 | o1 | 36 01000 0 | 10 | 61 | 103 | 40
00420 | 42 | 6 | 36 | 74 | 36 00700 7 8 | 3| 91| 36 01030 | 102 | 12 | 71 | n8 | 45
00450 | 45 | 6 | 36 | 74 | 36 0750 | 75 | 8 | 53 | 91 | 36 01050 | 105 | 12 | 71 | 118 | 45
00500 5 6 | # | 82 | 36 00800 8 8 | 3| 91| 36 01080 | 108 | 12 | 71 | 118 | 45
00520 | 52 | 6 | 4 | 8 | 36 00850 | 85 | 10 | 61 | 103 | 40 01100 n | 2| n|ns| s
00550 | 55 | 6 | 4 | 82 | 36 00860 | 86 | 10 | 61 | 103 | 40 01200 2 | 2| n || s
00600 6 6 | 4 | 8 | 36 00900 9 | 10 | 61 | 103 | 40
00650 | 65 | 8 | 53 | 91 | 36 00950 | 95 | 10 | 61 | 103 | 40
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Hochleistungsbohrer VHM, 6xD<11, 5xD>11, fiir Kunststoff

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 6xD<11, 5xD>11, per materiali sintetici

Solid carbide twist drill, 6xD <11, 5xD>11, for syntetics

e
VHM - MD
CARBIDE
a1
ﬂ

L
U VI |

s FOoesssr

0CL

BFOF.FF. D d ! L L4 BFOF.FF. d ! L L4 BFOF.FF. D d ! L L4
m7 h6 hé m7 h6
00300 3 6 28 66 36 00550 6 44 82 36 00900 9 10 61 103 40
33 6 28 66 36 6 44 82 36 9,5 10 61 103 40
34 6 28 66 36 8 53 91 36 10 10 61 103 40
3,5 6 28 66 36 8 53 91 36 10,2 12 n 118 45
4 6 36 74 36 8 53 91 36 10,5 12 71 118 45
4,2 6 36 74 36 8 53 91 36 10,8 12 n 118 45
43 6 36 74 36 8 53 91 36 n 12 71 118 45
4,5 6 36 74 36 10 61 103 40 12 12 71 118 45
5 6 44 82 36 10 61 103 40
5,2 6 44 82 36 10 61 103 40

Hochleistungsbohrer VHM, 4xD, Hartbearbeitung

\ ( MD-DRILL Punta in metallo duro, 4xD, per materiali duri

Solid carbide twist drill, 4xD, hard machining

BHOD.ED [ ———

SS9 - «\
\
a

I\
—)

Y

d 1 d | L | L4 BHOD.ED. D d | L | L4
hé hé h7 hé

4 20 6 30 70 36 9 10 44 100 45
4 22 6 32 70 36 9,5 10 46 100 45
4 22 8 34 75 36 10 10 48 100 45
4 22 8 36 75 36 10,2 12 50 100 45
4 24 8 36 75 36 10,5 12 50 100 45
6 25 8 36 75 36 10,8 12 52 100 45
6 25 8 39 75 34 1 12 52 100 45
6 26 10 42 100 45 12 12 56 100 43
6 28 10 42 100 45

6 30 10 44 100 45
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VHM NC Anbohrer, 90°

\2 MD-DRILL Punta a centrare per CN in metallo duro integrale, 90°

Solid carbide NC spotting drill, 90°

|
scovro [l —— 1 cco.o [l m——

[P1]w7| [ v ) ] =2
CRE—— ] o e ()]t 2

o N
— (7 °
d | L o Z D d | L o Z
BCOL.FO. [|:{«0e]H3pX " BCOL.FO. [{:{ee]R 3% 6 e
4 10 40 900 2 01000 10 10 24 72 900 2
5 13 50 900 2 01200 12 12 24 70 900 2
6 13 50 900 2 01600 16 16 29 92 900 2
8 23 60 90° 2 02000 20 20 35 100 900 2

VHM NC Anbohrer, 1200

\2 MD-DRILL Punta a centrare per CN in metallo duro integrale, 120°

Solid carbide NC spotting drill, 120°

|
e N TS

[P1[ w7 N v [0 5 2
] e (@] ot 2

o z D d | L o z
BCAB.FO. |:]e.\: X > X BCAB.FO. | :1e/,\: X » 3 6 e
1200 2 01000 10 10 24 72| 1200 2
1200 2 01200 12 12 24 70 | 1200 2
1200 2 01600 16 16 29 92 | 120° 2
1200 2 02000 20 20 35 100 | 1200 2
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Hochleistungsbohrer VHM, 4xD

N\ ( MDMINIDRILL Punta in metallo duro, 4xD

Solid carbide twist drill, 4xD

|
BBOD.ED [

e
CARBIDE
- B (D

——— A
= [ ISR
Bidfiad
BBOD.ED. d ! t BBOD.ED. d I : BBOD.ED. d ! :
h6 h6 h6
00050 3 3 47 00140 3 8 47 00230 4 14 59
00060 3 4 47 00150 3 9 47 00240 4 14 59
00070 3 4 47 00160 3 10 47 00250 4 15 59
00080 3 5 47 00170 3 10 47 00260 4 16 59
00090 3 5 47 00180 3 n 52 00270 4 16 59
00100 3 6 47 00190 3 n 52 00280 4 17 59
00110 3 7 47 00200 4 12 59 00290 4 17 59
00120 3 7 47 00210 4 13 59 00300 4 18 59
00130 3 8 47 00220 4 13 59

Hochleistungsbohrer VHM, 7xD

\ ( MDMINIDRILL ronsoter s

Solid carbide twist drill, 7xD

]
BBOG.ED [ N S

(B /w3 i8] 52 54 [1a)
L 5 50 N e (€5 [l [52] [25
9 — e

E fo | |ms@é
A0

d | L d | L d | L
hé hé hé

3 4 47 3 13 52 4 21 63
3 5 47 3 14 52 4 22 63
3 6 47 3 14 52 4 23 63
3 6 47 3 15 52 4 23 67
3 7 47 3 16 52 4 24 67
3 8 47 3 17 52 4 25 67
3 9 47 4 18 63 4 26 67
3 " 52 4 19 63 4 27 67
3 12 52 4 20 63
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Hochleistungsbohrer VHM, 8xD, mit Innenkiihlung

\ ( MDM I N IDRILL Puryta in metallo duro, 8xD', con’fori di refrigerazione

Solid carbide twist drill, 8xD, with internal cooling

|
RBOH.ED I &
[ llll

MC

D |d | I |L D |d]| I |L d | 1L
h7 hé h7 hé hé

4 15 52 2 4 22 56 4 29 66
4 17 52 21 4 23 62 4 30 66
4 18 52 2,2 4 24 62 4 31 66
4 19 56 2,3 4 25 62 4 32 66
4 20 56 2,4 4 26 62 4 33 66
4 21 56 2,5 4 28 62

Hochleistungsbohrer VHM, 15xD, mit Innenkiihlung
Punta in metallo duro, 15xD, con fori di refrigerazione
Solid carbide twist drill, 15xD, with internal cooling

[r—
AICrN

[P w3 (K8 s2 [ sa w1

[Na® ,Jp ‘\
N[
ﬂ

- il Eisssaall - FAE

RBAE.ED. RBAE.ED. RBAE.ED.

h7 h6 h7 h6 h7 h6
4 25 62 2 4 36 70 4 47 87
4 27 62 2,1 4 38 78 4 48 87
4 29 62 2,2 4 40 78 4 50 87
4 31 70 23 4 4 78 4 52 87
4 32 70 2,4 4 44 78 4 54 87
4 34 70 2,5 4 45 78
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Bedienungsanleitung

R M DM I N I DRI L L Ciclo di foratura profonda

Deep drilling cycle

RBOD.FD

> 15xD Pilotbohrung / Foratura pilota / Pilot drilling

BBOD.FD

1,5xD

F = 25%-+50% 3xD__

Ve = 100% >15xD_|
F=100%

N max = 500 min™

RK-3-17
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